31/1995. (VILI. 25.) IKM rendelet
Vas- és Fémipari Szerelési Biztonsagi Szabalyzat kiadasarol

A munkavédelemr6l sz616 1993. évi XCIII. torvény 11. §-aban kapott felhatalmazas alapjan - az érdekelt
miniszterekkel egyetértésben - a kovetkezdket rendelem el:

1. § A rendelet mellékleteként kozzétett Vas- és Fémipari Szerelési Biztonsagi Szabalyzatot hatalyba
Iéptetem.

2. § (1) Ez arendelet a kihirdetését kovetd 45. napon 1ép hatalyba.

(2) A rendelet melléklete az Ipari és Kereskedelmi Kozlonyben kertil kozzétételre.

Melléklet a 31/1995. (VII. 25.) IKM rendelethez

Vas- és Fémipari Szerelési Biztonsdgi Szabdlyzat
1. HATALY

1.1 A szabalyzat hatalya kiterjed minden szervezett munkavégzés keretében torténd vas- €s fémipari
Ossze- és szétszerelésre (bontasra), amelynek targya
- a gép és késziilék,
- a berendezés,
- a fémszerkezet,
[F-a technoldgiai csd

[F szerelése.

1.2 A Szabalyzat személyi hatdlya ala tartoznak mindazon személyek és a tulajdoni formatol figgetleniil
mindazon szervezetek, akik, illetéleg amelyek az 1.1 pontban foglalt szerelési tevékenység végzésében
résztvesznek.

1.3 A Szabalyzat meghatarozott rendelkezéseit alkalmazni kell a szerelési tevékenység hatokorében
tartozkododkra is.

1.4. Nem tartozik a Szabalyzat hatalya ala az 1.1 pontban foglalt szerelési tevékenységhez kapcsolddd
gépek és berendezések tervezése, kezelése, izemeltetése, karbantartasa.

2. FOGALOMMEGHATAROZASOK

2.1 A szerelGipar dltalanos fogalmai
2.1.1 Szereles

Az a technolégiai eljaras, amelynek sordn a gyartmany egyes részeit, alkatrészeit, részegységeit, a
meghatarozott szilardsagi ¢s pontossagi eldirasok, valamint egyéb miiszaki el6irasok betartasaval - tovabbi
egységekké, illetve gyartmannya egyesitik.

2.1.2 Szétszerelés

Az a technolodgiai eljaras, amelynek sordan a gyartmanyt, annak egyes részegységeit - a szerelési
technologiai folyamat célja érdekében - idélegesen részekre, alkatrészekre bontjak, elokészitve ezeket az
ujabb szerelési miveletekre.

2.1.3.
2.1.4 Gép- és késziilékszerelés

Gépegységek, gépek, késziilékek helyszini Osszeszerelése, beemelése, alapra helyezése, beallitasa,
rogzitése, kiprobalasa.

2.1.5. Berendezésszerelés

Elére gyartott nyomadstartd edények, taroldtartalyok helyszini beszerelése, valamint berendezések
helyszini elkészitése, felépitése.



2.1.6. Fémszerkezetek szerelése

Tartoszerkezetek, racsos szerkezet, jardak, hidak, atjarok, kezeldallvanyok elkészitése, helyszini 6ssze- és
szétszerelése.

2.1.7 Technologiai csoszerelés

Technoldgiai folyamatban és/vagy szolgaltato rendszerben résztvevo csdvezeték rendszerek elkészitése.
2.1.8 Szereléstechnologiai dokumentacio

Szerelés jellege szerinti utasitasok, bizonylatok, tervek, nyilatkozatok, jegyzokonyvek.

2.1.9 Szerelési munkahely

Az a telepitett vagy nem telepitett munkahely, ahol a szerelési technologidhoz sziikséges targyi feltételek
rendelkezésre allnak a szerelési tevékenységhez.

[$2.1.102.1.12
2.1.13 Gydrtmany

Alkatrészekbol és részegységekbol allg, eldirasoknak megfelelden dsszeszerelt végtermék.
[52.1.14 Szerelési miivelet

I:%Az a tevékenység, amelyet szereléskor egy szerelési munkahelyen végeznek folyamatosan mas
munkara atallas nélkiil, altalaban azonos szereldeszkozok és berendezések hasznalataval.

2.1.15 Kisgép

Energiaval miikodo, a szereléshez hasznalt eszkoz, ahol a fomozgast az energia hozza Iétre, a
mellékmozgast a szereld kézzel végzi.

[¥2.1.162.1.17
2.1.19 Allvdny

Szerelési munkak végzéséhez hasznalt szerkezet, amelyet

- munka-, kozlekedési- és szallitdszintek biztositasara,

- szerkezetek, emeldeszkzok meg-, illetve alatdmasztasara,

- a szereléshez sziikséges anyagok ideiglenes tarolasara
létesitenek.

2.1.19 Feliiletkezelés (tisztitds, eldokészités)

A helyszini gyartas, az eloregyartds és az eldszerelés soran felhasznalt alkatrészek, termékek, tovabba a
felszerelt kész gyartmanyokon a feliilet karos képzéddményeinek és a rarakddott szennyezddések eltavolitasa,
a korrézio ellen védd réteg kialakitasanak eldkészitése feliileteken, valamint a korr6zid elleni festéshez,
bevonatképzéshez megfeleld feliilet eldallitasa.

[2.1.20 Darabolds

[FAz anyag hideg vagy meleg allapotaban végzett alakitomiivelet, amelynek célja a szereléshez
hasznalt alkatrészek méretre, illetve alakra vagasa.
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2.1.22 Hajlitds

Az anyag hideg vagy meleg allapotaban végzett képlékeny alakitasa, amelynek célja az eldirt forma
kialakitasa.

2.1.23 Egyengetés

Az anyag hideg vagy meleg allapotaban végzett segédmivelet, amelynek célja az alkatrészek eloirt
alaktol valo eltérési hibainak javitasa.

2.1.24 Elkiképzés (hegesztéshez)

A hegesztésre kertild anyag széleinek egyik vagy mindkét oldalon toérténd megmunkalasa termikus vagy
forgacsolo eljarassal.
2.1.25 Csavarkdotés

Az eldirt szilardsagot biztositd kotdelemekkel (csavarorsd és csavaranya) megvaldsitott oldhatd kotés,
amelynél az alkatrészeket az 6sszecsavarozas kovetkeztében fellépo erdhatas koti ossze.

#2126



2.1.27 Ragasztads

Nem oldhaté szilard kotés, amelynek soran az Osszekotésre keriild alkatrészek, illetve munkadarabok
érintkez6 feliiletét az erre a célra kivalasztott ragasztoanyag segitségével egyesitik.

2.1.28 Feliiletkikeszités

Az alkatrész, illetve a kész gyartmany feliileteinek a tervben eldirt, az esztétikai és megfeleld miiszaki
allapotot biztosito bevonattal valé ellatasa.
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2.1.30. Szerelést végzd

Az a szervezet vagy felelés személy, aki a szerelési tevékenységben résztvevok munkaltatéja vagy
megbizoja, illetve végzdje, ha a szerelést 6nmaga egyediil végzi.

[+

2.3 A tartdlyszerelés és fogalmai
2.3.1 Tartaly
Olyan szerkezet, amelyben meghatarozott anyagot rendeltetésszertien tarolnak.

2.3.2 Tartalytest
A tartalykopeny, a fenék és a fedél a rajtuk kiképzett nyilasokkal, biztonsagi ellendrzd ¢és tizemviteli
csatlakozasokkal.

[¥2.33235

2.4 Fémszerkezet szerelés fogalmai

2.4.1 Fémszerkezetek

A 2.1.6 pontban meghatarozott, rendszerint acélbdl készitett fémszerkezetek, amelyek o6nalléan
épitmények, vagy valamely gépipari termék részeként keriilnek felhasznalasra és kialakitasuk szerelGipari
uton torténik.
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2.4.3 Tomegnorma szerinti veszélyességi osztdlyok

a) 35 kg-nal nagyobb és 200 kg-nal kisebb tomegii alkatrészek, részegységek.

b) 200 kg-5000 kg tomegili osztatlan szerkezetek.
¢) 5000 kg-20 000 kg tomeghatar kozotti szerkezetek.
d) 20 000 kg tomeg feletti szerkezetek.

2.5 A technologiai csovezeték szerelés fogalmai
2.5.1 Csé

Kiilonb6z6 halmazallapotu, kémhatast, Osszetételi és homérsékleti anyagok szallitdsara készitett
technoldgiai részelem, amelynek funkcidja a technologiai berendezések, késziilékek 6sszekapcsolasa.

2.5.2 Technoldgiai csdvezeték

A technoldgia altal megkivant kapcsolatot megvalositd halozat, a cs6vezetéki szerelvényekkel és
tartozékokkal egyiitt.

2.5.3 Szerelvény
Az elzard szerelvény, a vezérld vagy szabalyozo korok beavatkozo szerve, valamint a cs6vezetékbe
beépitett egyeb elem (pl. fojtotarcsa, méréperem, ejektor, atfolyasfigyeld).
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3. ALTALANOS KOVETELMENYEK

3.1 A szerelés megkezdésének feltétele, hogy

[ a szereléshez sziikséges személyi, targyi és szervezési feltételek rendelkezésre alljanak,

[ a munkakezdés feltételeinek meglétét tanusitd okmanyok, irasok, engedélyek, nyilatkozatok,
jegyzékonyvek rendelkezésre alljanak,



e befejez6djon a biztonsagos munkavégzéshez sziikséges elOkészitd tevékenység, és ezt
dokumentaljak.

3.2 A munkavallalok részére megfelel6 mennyiségii és mindségli ivovizet, valamint 6lt6zkodési,
tisztalkodasi, étkezési, pihenési és melegedési lehetdségeket kell biztositani.

3.3 Ha a szerelési munkahelyen veszélyes anyagok jelenlétével (egészségre artalmas, tiz- és
robbanasveszély stb.), kedvezotlen éghajlati és iddjarasi viszonyokkal kell szamolni, akkor a munkat csak
megfeleld védointézkedések és védoeszkozok megléte esetén szabad megkezdeni és végezni.

[ 3.4 Miikods tizemben, illet6leg kérnyezetében, valamint vasut, kozat teriiletén szerelési tevékenység
csak akkor végezhetd, ha az egészséget nem veszélyeztetd és biztonsagos munkavégzés feltételeinek
meglétérdl az tizemeltetd irasban nyilatkozott. Ha a szerelési tevékenységben résztvevok munkaltatdja vagy
megbizoja, illetve végzdje nem az tizemeltetd, akkor ez az irdsos nyilatkozat az 6sszehangolas része.

34.1 A mikodd tizemben szerelést végzd dolgozdk részére az tizemeltetd koteles a miikodd tizem
biztonsagi eldirasait ismertetni és azt dokumentalni.

3.5 Ha a nyomas, illetéleg fesztltség alatt alld energiavezetékek veszélyt jelenthetnek a szerelési
tevékenységre, akkor a szerelés csak ugy végezhetd, ha az tizemeltetd ezek pontos helyét ismertette, a
figyelmezteto feliratokat elhelyezte.

A szerelést végzo koteles biztositani ezek sértetlenségét a tevékenység soran.

3.6. A szerelés targyat ¢s a szerelési tevékenységet figyelembe véve a szerelést végzonek a veszélyek
és artalmak ismeretében sziikség szerint irasban kell meghataroznia az egészséget nem veszélyeztetd €s
biztonsagos munkavégzés feltételeit.

[:’?’Ennek tartalmaznia kell a személyi, targyi és szervezési feltételeket, a fellépd egészséget €s
biztonsagot fenyegetd kockazatokat, azok elharitdsdnak, csokkentésének madjait.

3.7 A szereléshez sziikséges engedélyeket a szerelést végzonek kell beszereznie.
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3.9. A szerelési tevékenységhez hitelesitett szerelési napldt kell vezetni.

[F3.10. Allvanyok készitése, hasznalata és bontésa a kiilon jogszabélyban foglaltak szerint.

3.11. Tobb szintet érintd szerelési tevékenység esetén a leesd vagy kivagodo targyak ellen muszaki
és/vagy szervezési intézkedést kell tenni. A nagy kiterjedésii szerkezetek, csdvezetékrendszerek bontasahoz,
bontasi utasitast kell késziteni.

3.12 A szerelést végzd hatarozza meg a szlk, zart térben, kiilondsen kedvezétlen koriilmények kozott
vagy testhelyzetben torténé munkavégzés soran személyi, targyi és szervezési feltételeket.

3.13 A szerelést végzonek a szereléshez a dokumentacidban meghatarozott mindségli anyagokat kell
felhasznalnia.

3.14.-3.15.

[%3.16-3.17

3.18 A szabadban végzett szerelés esetén a szerelést végzonek kell a tevékenység végzéséhez sziikséges
megvilagitast biztositani.

3.19 Veszélyes hulladékok, kornyezetszennyezé anyagok és egyéb hulladékok tarolasarol, rendszeres
elszallitasarol olyan mddon kell gondoskodni, hogy az egészségi artalmat, illetve kérnyezetszennyezést ne
okozzon.

4. SZEMELYI KOVETELMENYEK

4.1 Szerelési tevékenységgel csak az a munkavallald bizhaté meg, aki a munkakori orvosi vizsgalatok
alapjan egészségileg alkalmas, rendelkezik a sziikséges szakmai képesitéssel az egészséges €s biztonsagos
munkavégzéshez sziikséges készséggel ¢s jartassaggal.

4.2 A foglalkoztatds meghatarozasanal figyelembe kell venni a tiltott munkakoroket, az életkorhoz,
nemhez kapcsolodo egészségvédelmi eldirasokat.

43 A munka biztonsdgos elvégzéséhez megfeleld szakképzettségli és szamu munkavallalot kell
biztositani.



4.3.1 Ha a szerelést két- vagy tobb személy végzi, akkor a munka iranyitasaval egy fot meg kell bizni, aki
legalabb szakmunkas képesitéssel rendelkezik. Ezt a megbizdst a csoportban dolgozok tudomésara kell
hozni.

4.4 A szerelést végzonek a feladat jellegének és veszélyességének figyelembevételével kell kialakitani a
vezetdi iranyitas szintjeit.

4.5 A szerelési tevékenységet végzoknek rendelkeznitik kell munkavédelmi ismeretekkel, amelyekrdl a
szerelés iranyitdjanak meg kell gy6zddnie.

4.6 A szerelési tevékenység jellegének megfeleld ,,munkara képes allapotot” a szerelést iranyitonak
irasban meg kell hatdroznia. E szabalyok betartdsa, illetve betartatdsa a munkavallalé és a munkaltato
egylittes kotelezettsége.

4.7 Prébatizemet csak az a személy irdnyithatja, aki arra irdsban megbizast kapott.

5. SZERELESI MUNKAHELYEK, MUNKAMUVE-LETEK KOVETELMENYEI

5.1 Munkahely kialakitasa
5.1.1.

5.1.2 A szerelés munkateriiletét az alkalmazott gép-, berendezés és anyag terhelésének, a varhatd
igénybevétel figyelembevételével kell kialakitani.

5.1.3 A munkahelyen a kozlekedési utak szélessége, teherbirasa és szabad magassaga biztositsa a
személyek kozlekedésének és a szerelési tevékenységhez kapcsolddd anyagmozgatas biztonsagat.

5.1.4 A tarolohelyet az anyag kdrnyezetre gyakorolt hatasanak, a rakodas-, szallitas- ¢és tarolas mddjanak
figyelembevételével kell kialakitani.

5.1.5 A munkavégzés helyének, biztonsagos megkozelitésének feltételeit meg kell teremteni.

5.1.6 A szerelési munkahelyen a be- és leesés elleni védelmet miiszaki megoldassal (korlat, elkerités,
lefedés, allvanyzat stb.) kell biztositani.

5.1.7 A targyak leesése altal veszélyeztetett szerelési munkahelyeken, illetve kozlekedési utakon
megfeleld védelmet nytjtd miiszaki megoldassal (védoéallvany, védotetd stb.) kell az ott dolgozdk és
kozlekeddk biztonsagarol gondoskodni.

5.1.8 A kozuton végzett munkakat a forgalomtol kiilon kell valasztani és a szerelési teriiletet feltlinden,
egyértelmiien ¢s id6talloan jelezni kell.

5.1.9 Az ideiglenes energiahordozé vezetékeket (villamos, gaz, gbz, viz, olaj stb.) ugy kell elhelyezni,
hogy azok ne okozzanak botlasveszélyt, és a sériilésnek Kkitett helyeken mechanikai védelmiikrdl
gondoskodni kell.

5.2 Szallitasi tevékenység

5.2.1 A szallitdas modjat ¢és eszkozeit a szallitmany tomege ¢&s méretei, a szallitdsi utvonal
figyelembevételével meg kell hatarozni.

5.2.1.1 A szallitmany jellegétdl fuggben a szallitast végzonek kell meghataroznia a szallitasi terv
készitésének ¢s hatdsagi engedélyeztetésének sziikségességét.

5.2.2 A munkahelyi szallitoeszkozoket a szallitmany sajatossdgainak figyelembevételével kell
kivélasztani.

5.3 Emelési tevékenység

5.3.1 Az emelés modjat és eszkozeit, a teher sajatossagait és a kornyezet figyelembevételével kell
meghatarozni az Emeldgép Biztonsagi Szabalyzat alapjan.

5.3.2 Az emeldhelyeket €s a fiiggesztdeszkozoket ugy kell kivalasztani és alkalmazni, hogy az emelésnél
fellépd erdk a gyartmanyt ne karositsak, és az emelés a kornyezetet ne veszélyeztesse.

5.3.3 Ha az emelést az emelést végzd veszélyesnek itéli meg, akkor az csak egyszemélyi felelds
iranyitasaval végezheto.

5.4 Allvanyozas

5.4.1 A szereldallvanyok szerkezeti kialakitasa biztositsa:

- a szerelési miivelet hozzaférhetségét,
- a szerelés helyének megkozelitését,



- a szerelési miiveletek elvégzését.
5.3.2 A szereldallvanyt csak szerelési célra és a varhato terhelés figyelembevételével szabad hasznélni.

5.4.3 A specialis allvanyok nehézallvany, emeléallvany alkalmazasanak sziikségességét a szerelést
iranyito felelds vezetonek kell meghataroznia.

5.4.4 Uzemben 1év6 gépek feletti munkavégzésnél olyan allast, munkapddiumot kell biztositani, amely a
leesés és a targyak lezuhanasa ellen megfeleld biztonsagot nytjt.

5.5 Alakito miiveletek
5.5.1 Darabolas

5.5.1.1 A megmunkalandé anyag hideg vagy termikus darabolasa csak az anyag és/vagy eszkoz
megfeleld rogzitése, illetve stabilitasa alatt végezheto el.

5.5.1.1.1 A fekete-meleg munkadarabokat meg kell jel6lni.

5.5.1.2 A levagott anyagot - méretétdl és stlyatdl fiiggden - elmozdulas, billenés leesés ellen - biztositani
kell.

5.5.1.3 A munkadarabon igazitast, valtoztatast csak a darabolasi miivelet megszakitasa utan szabad
végezni.

5.5.1.4 Ha a munkadarab sulya ¢és terjedelme megkdveteli, akkor a be- és kiemeléshez megfeleld
szervezeési intézkedéseket és/vagy emeldeszkozoket kell alkalmazni.

5.5.1.5 A helyszini szerelésnél végzett kézi vagy gépi darabolashoz biztonsdgos munkaallast kell
hasznalni.

5.5.2 Sorjazas
5.5.2.1 A darabolas utan a keletkezett éleket, sorjakat a munkadarabrdl el kell tavolitani.

5.5.2.2 A sorjazas eszkozét és modjat a munkadarab nagysiga, anyaga és helye szerint kell
megvalasztani.

5.5.2.3 Vékony, konnyen elhajlé anyagok (lemezek, szalagok stb.) megfeleld merevitésérél sorjazas
soran gondoskodni kell.

5.5.2.4 3 mm vastagsagi méret alatti lemezeket targytartds koszortigépen tilos sorjazni!
5.5.3 Elkiképzés
5.5.3.1 Az élkiképzés miiveletét elsdsorban eldogyartas soran kell elvégezni.

5.5.3.2 Helyszinen végzett gépi élkiképzes soran biztositani kell a célgép egyenletes vezetését, valamint a
berendezésnek megmunkalandé anyagrol vald leesés elleni védelmét.

5.5.4 Hajlitds, egyengetés
5.5.4.1 Hajlitasnal a munkadarab megfeleld rogzitését és vezetését biztositani kell.
5.5.4.2 Hajlitas kozben a munkadarab alatdmasztasardl €s billenés elleni védelmérdl gondoskodni kell.

5.5.4.3 A hajlitasi mivelet modjat (hideg, meleg) és eszkozét az anyag tulajdonsagai, méretei és
felhasznalasi céljatol fiiggden kell meghatarozni.

5.5.4.4 A fekete-meleg munkadarabokat meg kell jeldlni.

5.5.4.5 Tobb fokozatban torténd hajlitdas és egyengetés esetén az anyag Osszetételétol fiiggden
fesziiltségmentesitést kell végezni.

5.5.4.6 Hajlitas és egyengetés soran gondoskodni kell az anyag kivagodasa, kicsapddasa elleni
védelmérol.

5.6 Kotési miiveletek
5.6.1 Csavarkotés

5.6.1.1 Egyszerli nyomatékjelz6, illetve nyomatékhatarold nélkiil kéziszerszamokkal végzett
csavarmeghtizas csak alarendelt csavarkotéseknél alkalmazhato.

Minden ettdl eltérd esetben szerelési utasitasban kell megadni

- a meghtiz6 nyomaték nagysagat,

- a feliiletek allapotara vonatkozo6 kovetelményeket,

- a meghtizds madjat, sorrendjét és eszkozeit.



5.6.1.2 A csavarkulcs nyomatékat hosszabbitassal novelni tilos!

5.6.1.3 A csavart elfordulds ellen biztositani kell. A biztositds modjat - ha sziikséges - eld kell irni.
5.6.2 Szegecselés

5.6.2.1 A szegecselési miiveletnél a fellépd erével aranyos ellentartot kell hasznalni.

5.6.2.2 A gépi szegecseld kalapacsot mikodtetni csak a szegecsre raszoritott helyzetben szabad.

5.6.2.3 5 kg-ndl nagyobb tomegli szegecselokésziilékek megfeleld felfliggesztését, alatamasztasat
biztositani kell.

5.6.2.4 A szegecs melegitésével és a meleg szegecsekkel torténd munkavégzés munkavédelmi
kovetelményeit a szerelési utasitasban kell megadni.

5.6.3 Ragasztas

5.6.3.1 Teherviseld feliiletek ragasztasat csak a tervezo altal megadott helyen és modon lehet végezni a
miiveleti utasitisban meghatarozott kovetelmény betartasaval.

5.6.3.2 Az utasitasban meg kell hatarozni a ragasztas muveleti kovetelményeit.
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5.7 Feliiletkezelés

5.7.1 A feliiletkezeléshez technologiai utasitast kell késziteni.

5.7.1.1 A felilettisztito eljarasok soran a képzddd por, egyéb szennyezddések és vegyszerek kezelésével,
szallitasaval és tarolasaval kapcsolatban be kell tartani a tlizvédelmi, munkabiztonsagi, munkaegészségiigyi,
egészségvédelmi és kornyezetvédelmi eldirasokat.

5.8 Feliiletkikészités

5.8.1 A telepitett munkahelyen a helyszini szerelés soran a szerelést végzonek meg kell hatarozni a
feliiletkikészités biztonsagos végzésének madjat és feltételeit.

6. A MUNKAVEGZESRE VONATKOZO SZABALYOK

Gép- és késziilékszerelés
6.1.1 Altaldnos kovetelmények

6.1.1.1 A szerelés soran biztositani kell, hogy a rezgések ne haladjak meg a gép szerkezeti és miikodési
sajatossagaibol adddo és a tervezésnél figyelembe vett értéket.

6.1.1.2 A szerelés befejezése utan a probaiizemet csak akkor szabad megkezdeni, ha valamennyi
ellendrzd, informaciot kozlo és biztonsagot add berendezes, késziilék felszerelt és miikodoképes allapotban
van.

6.1.1.2.1 Prébatizem alatt a munkateriileten csak a munkaval megbizott személyek tartdzkodhatnak.

6.1.1.3 Gépbe, berendezésbe az energiahordozokat csatlakoztatni csak az eldirt biztonsagi intézkedések
megtétele utan szabad.

6.1.2 Gépalapozds

6.1.2.1 A gépalap

- viselje el a gép terhelésébdl és mikodésébol szarmazd erdhatarokat tartdsan, biztonsagosan, alak- és
méretvaltozas nélkiil,

- tegye lehetové a gép helyzetmeghatarozasat, rogzitését.

6.1.2.2 Az alapozast végzonek irasbeli nyilatkozatot kell adnia, hogy az alap, mind mérések, mind
terhelés tekintetében megfelel a tervnek.

6.2. Berendezésszerelés
6.2.1. A berendezésszerelés kivitelezését az tizemi koriilmények GsszetevOibdl szarmazd igénybevétel
alapjan készitett tervezoi és szereléstechnoldgiai dokumentaciok alapjan kell megvalositani.

[F622 A kilon jogszabalyban hatosagi felallitasi engedélyhez kotott nyomastartd berendezések
szereléstechnologiai utasitdsait a gyartdi utasitds és a felallitasi engedélyben foglaltak szerint kell
meghatdrozni.



6.2.3 A 6.2.2 pont ala nem tartozo tartalyok szereléstechnoldgiai utasitasait a szerelési munkavégzésre
vonatkoz6 altalanos eldirasok szerint kell meghatarozni.

6.2.4 A tartaly Osszeallitasara, illesztésére alkalmazott emeld, alatamasztd, mozgato, befogo és rogzitd
szerkezetet az elem méretének, sulyanak és alakjanak figyelembevételével kell megvalasztani, illetve
kialakitani.

6.2.5 A tartalytest szerkezeti elemeinek megfogasa, rogzitése, ala-, és megtamasztasa biztositsa a
szerelési miiveletek biztonsagos végzését.

6.2.6 Tartalyelemek illesztésére, feszitésére stb. hasznalt eszk6zok és célszerszamok feleljenck meg a
varhat6 igénybevételnek.

6.2.7 Szerkezetek emelésére hasznalt emel6allvanyokat szilard, teherbird talajra kell helyezni.

6.2.8 A tekercselt tartalygyartas széttekercselési muveletekor illetéktelen személyek a veszélyes térben
nem tartozkodhatnak.

6.2.9 Tartalyforgatd berendezést kezelni a tartaly belsejében tartdzkodonak tilos.
6.3 Fémszerkezet szerelés
6.3.1 Altaldnos kovetelmények

6.3.1.1 A szerelést végzd csak az alapokrdl készilt bemérési jegyz6konyv megléte esetén kezdheti meg a
szerelést.

6.3.1.2 Az elhelyezésre, szerelésre keriild kiillonbozd tipusu fémszerkezetek elemeit és tartozékait terv
szerint csoportositani kell.

6.3.1.3 A terv szerinti fémszerkezetet, valamint a szereléshez sziikséges Osszes tartozékot az eldirt
méretben, mennyiségben és mindségben a szerelési sorrendnek megfelelden a munkahelyen beliil kell
elhelyezni.

6.3.1.4 A szerelési munka biztonsagos végzéséhez, a szerkezetek Osszeallitisahoz és elhelyezéséhez,
szereléséhez a szerkezet méreteinek megfelelé munkateriiletet kell biztositani.

6.3.2 Targyi munkavégzési feltételek

6.3.2.1 A 2.43. a) pontban meghatarozott tomegnorman felili veszélyességi osztalyban kézi
anyagmozgatast segédeszkoz nélkiil végezni tilos!

6322 A 243. b) ponton belili veszélyességi osztalyban emeldeszkézokkel ¢&s  gépi
emel6berendezésekkel kell az anyagmozgatast végezni.

6.3.2.3 A 2.4.3. ¢)-d) pont szerinti veszélyességi tomegnorman beliil a fémszerkezet szerelését csak
elézetesen meghatarozott miiveleti terv szerinti emeldgép, targonca igénybevételével szabad végezni.

6.3.2.4 A szerelésnél hasznalt szerelébakot, befogd-, dsszeallitd-, forgatd-késziilékeket szilardsagilag
méretezni kell. Ezeken a sziikséges titkozoket, rogzitoket ugy kell elhelyezni, hogy azok a szerelést ne
akadalyozzak és sériilést ne okozzanak.

6.4 Technologiai csovezeték szerelése

[F6.4.1.1. A szerelésnél csak megfeleldség igazolassal rendelkezd csd, alkatrész és egyéb anyag
hasznalhato fel.

6.4.1.2 Ha a tervdokumentacié egyéb kovetelményt nem tartalmaz, akkor hegesztett kotés barmely olyan
eljarassal készithetd, amely az el6irt mindségii kotést szavatolja.

[F6.4.1.3 Kiilsndsen veszélyes koriilmények esetén a csdvezeték dsszeszerelésére részletes technoldgiai
utasitast kell kidolgozni a szerelést végzonek.

Kiilonosen veszélyes koriilménynek mindsiilhet
5 - tiiz- és robbanasveszélyes, valamint gyulékony anyag veszélyes kozelségében,
5 - fertozott vagy veszélyes vegyi anyagot tartalmazd gép, tartaly veszélyes kdzelségében,
. mélységben, aknaban, csatornaban,
- kozvetlen kapcsolatu, egymas feletti munkateriileteken,
- miikodé munkaeszkoz kornyezetében,
- sziik vagy zart térben,
- magasban 1évé munkahelyen, ha a leesés veszélye fennall
[ trténé szerelési tevékenység.



6.4.2 Kotési miiveletek

6.4.2.1 Parhuzamos csdvezeték esetén karimas kotések szerelésére, illetve javitasara elegendd helyet kell
tervezni ¢s biztositani.

6.4.2.2 Szabadban ¢s/vagy +5 °C alatti hdémérsékletli kornyezetben hegesztés a Hegesztési Biztonsagi
Szabalyzat el6irasain tulmenden csak a kovetkezo feltételekkel végezheto:

- a munkahely befedésével meg kell védeni a hegesztot, a hegesztéanyagot és a hegesztési helyet a
hidegtdl, széltdl és a csapadéktal,

- a csbszakasz szabadon alld egyik végét a huzathatds megakadalyozasa céljabol le kell zarni vagy
takarni.

6.4.23 Az intézkedések betartdsdt a szerelést végzd rendszeresen ellendrzi és a tapasztalatokat
jegyzékonyvben vagy szerelési naploban rogziti.

6.4.3 Megjelileés

6.4.3.1 Ipari iizemek acél anyagl vegyipari technologiai és segédiizemi csdvezetékeinek esetében, ha a
gyartds soran a csd darabolasa sziikségessé valik, a bélyegzést, illetve adagszdm jelolést minden cs6darabra
megfelelden at kell vinni.

6.4.3.2 A hegesztett kotést a hegesztd személyes jelével (pl. bélyegzd) kell megjeldlni.
A megjelolés az azonosithatésagot tegye Ilehetévé, de ne rontsa a csOvezetek mindségét ¢és
megbizhatdosagat.

6.4.3.3 Ha a kotést tobb hegesztd késziti, az azonositojeleket a feliileten a varratrétegek felrakasanak
sorrendjében kell elhelyezni.

6.4.5 Tartozékok és szerelvények beépitése

6.4.5.1 A tamasztokat, fliggesztoket és tartoszerkezeteket a csévezeték szerelése elott kell elhelyezni és
rogziteni.

6.4.5.2 A csbvezetéket a tamaszokhoz csak a csOszakaszok Osszeszerelése utan, a tamaszok kozotti
munkak befejezését kovetden szabad szilardan rogziteni.

6.4.5.3 A biztonsagi szerelvényeket az eldirt értéki beallitassal hitelesitve kell beépiteni, illetve az eldirt
értékl szerelvényt kell alkalmazni (hasadd elem, olvado dugd stb.).

7. ELLENORZES

7.1 Altalénos kivetelmények

7.1.1 A szerelést végzonek ellendrizni kell, hogy a szerelési munkahely és a tevékenység végzéséhez
sziikséges segédiizemek, kiszolgald 1étesitmények kialakitdsa, mikodtetése megfelel-e a jelen szabalyzat
eléirasainak.

7.1.2 Ellendrzésnek ki kell terjednie kiilonosen:

- az altalanos egészségiigyi feltételekre,

- az ergonomiai kovetelményekre,

- a megvilagitasi kovetelményekre,

- a ftésre, szell6zésre vonatkozo elvarasokra,

- a villamos biztonsagtechnikai kovetelményekre,

- a szerelési teriileten a biztonsagos munkavégzes feltételeire,

- a tevékenységhez sziikséges eszkdzok, anyagok biztonsagos elhelyezhetdségére,

- a feladatvégzéssel osszefliggésben keletkez6 veszélyekre és artalmakra,

- a szabadban tortén6é munkavégzés feltételeire,

- a kiilonosen veszélyes kortilmények kozott torténd munkavégzes szabalyainak betartasara,

- a munkahelyen az elsdsegélynyujto felszerelés meglétére,

- a munkavégzes személyi feltételeire,

- a tevékenység végzéséhez sziikséges, eloirt dokumentaciok meglétére,

- az alkalmazott gépek, berendezések, eszkozok, kisgépek, kéziszerszamok allapotara,

- nagy kiterjedésii fémszerkezeten hasznalt elektromos kisgépek villamos biztonsagtechnikajara,

- a csatlakozokabelek, dugaszold villak, aljzatok, hosszabbito kabelek alkalmazasanak feltételeire,

- az alkalmazott gépek, berendezések muszaki allapotara, a gépkonyvi kovetelmény teljesiilésére,
valamint a napi és rendszeres karbantartasuk meglétére,



- a szerelési tevékenység végzéséhez sziikséges segédberendezések, segédeszkozok biztonsagos
alkalmazasara,

- a gépek, berendezések, szerszamok id6szakos biztonsagi feliiletvizsgalatanak meglétére,

- a munkavégzes biztonsagat szolgald egyéni védoeszkozok meglétére,

- az eldirt egyéni védoeszk6zok rendeltetésszert hasznalatara,

7.2 Nyomdsproba

7.2.1 A hegesztett kotéseknél a szerelést végzd koteles gondoskodni olyan moddszerl és terjedelmi
ellendrzésrol, amely biztositja, hogy a varratok mindsége megfeleljen a szereléstechnoldgiai utasitasban
meghatarozott eldirasoknak.

7.2.2 A tartaly és cs6vezetékrendszer helyszini elkésziiltét kovetden - a szigetelés és burkolas elhelyezése
elott - szilardsagi nyomasprobat kell tartani a belsd tulnyomasbol ered6 terhelés vizsgalatara.

A nyomasproba elokészitése és végrehajtasa a kivitelezd feladata a tervezoi eldirds, illetve a
szereléstechnologiai utasitas szerint.

7.2.3 A nyomasprobat minden esetben helyszini szerkezeti vizsgalatnak kell megeldzni, kitérve a
kapcsolddo bizonylatok ellendrzésére is.

8.




