143/2004. (XII. 22.) GKM rendelet
a Hegesztési Biztonsagi Szabalyzat kiadasarol

A munkavédelemr6l sz616 1993. évi XCIII. torvény 11. §-aban kapott felhatalmazas alapjan - az érdekelt
miniszterekkel egyetértésben - a kovetkezdket rendelem el:

1. § A rendelet mellékleteként kozzétett Hegesztési Biztonsagi Szabalyzatot hatalyba léptetem.

2. § Ez a rendelet a kihirdetést kovetd 30. napon 1ép hatalyba, egyidejlileg hatalyat veszti a Hegesztési
Biztonsagi Szabalyzat kiadasarol szolo 31/1994. (X1. 10.) IKM rendelet és az azt mddosito 43/1999. (VIIL
4.) GM rendelet.

Melléklet a 143/2004. (XI1. 22.) GKM rendelethez

Hegesztési Biztonsagi Szabdlyzat
1. HATALY

Jelen Szabalyzat hatdlya a fémek koto- és felrako hegesztd eljarasait, termikus vagasat és darabolasat,
mindezek kézi- €s gépesitett valtozatait (a tovabbiakban: hegesztés) alkalmazd gazdalkodd szervezetekre
terjed ki, ahol a hegesztd tevékenységet szervezett munkavégzés keretében végzik.

Jelen Szabalyzat eldirasait alkalmazni kell az egyéni és tarsas vallalkozasoknal, kutatohelyek hegesztd
laboratoriumaiban, az oktatasi intézmények hegesztdé tanmihelyeiben, a hegesztd képzd-, képesitd és
mindsitd bazisokon a hegesztést ismertetd bemutatoknal is.

Nem tartozik a Szabalyzat hatalya ala:

- a milanyaghegesztés,

- a viz alatti hegesztés,

- a mUszeriparban hasznalatos kézi ellenallas-hegesztés,

- a barkacshegesztés.

2. FOGALOMMEGHATAROZASOK

2.1. Hegesztés

Munkadarabok egyesitése hoével, nyomassal vagy mindkettovel, amelynek soran az anyagok
természetének megfeleld fémes kapcsolata jon 1étre, illetve a termikus vagés és darabolés.

2.2. Sajtolo hegesztés

A hegesztendd darabok nagy nyomassal vagy titéssel torténd egyesitése ugy, hogy az érintkezd fémesen
tiszta feliiletek hozaganyag nélkil 6sszehegednek.

2.3. Omlesztd hegesztés

A kotés a hegesztendd anyagok Osszeolvasztasa €s a varratanyag kikristalyosodasa kovetkeztében alakul
ki.

2.4. Hegesztomunkahely

A hegesztéssel rendszeresen vagy alkalomszeriien foglalkozo gazdalkodd szervezet altal létesitett, e
tevékenység céljara kialakitott hely. A hegesztémunkahely lehet telepitett vagy nem telepitett.

2.4.1. Telepitett munkahely

Hegesztés céljara Iétesitett, helyhez kotott, altalaban zart (mihely jellegii) munkahely.

2.4.2. Nem telepitett munkahely

Hegesztés céljara ideiglenesen kialakitott munkahely.

2.5. Gazforras

Gazpalack, gazpalacktelep, gazpalackkoteg, gaztartaly, acetilénfejlesztd késziilék.

2.5.1. Gazpalack

A Gazpalack Biztonsagi Szabalyzat 2.1. pont szerint.

2.5.2. Gazpalacktelep

Valtozo6 szamu - kdzponti nyomasszabalyozoval felszerelt - palackbdl 6sszeallitott gazforras.

2.5.3. Gazpalackkoteg

Szallitokeretbe foglalt, meghatarozott szamu palackbél allo, kozponti szeleppel szerelt gazforras.



2.5.4. Gaztartaly

Telepitett, folyékony és/vagy gaz halmazallapotu anyag tarolasara alkalmas t6lthetd géztarolo.

2.5.5. Acetilénfejleszto késziilék

Kalciumkarbid és viz reakcidjanak Iétrehozasara szolgald nyomastartd berendezés.

2.5.6. Biztonsagi szerelvény

A gazforrast, a gazellato rendszert, a hegesztd felszerelést, illetve a hegesztét a rendszer tizemzavarainak
kovetkezményeitdl védo szerelvény.

2.6. Hegesztd aramforras

Aramot és fesziiltséget szolgaltatd berendezés, amely rendelkezik ivhegesztéshez és rokon eljarasaihoz
sziikséges jelleggorbével.

2.7. Hegesztéberendezés

Az adott hegesztési technologia megvaldsitasahoz sziikséges eszkdzok dsszessége.

2.8. Bekapcsoldsi idd (BI)

Az ivhegesztd aramforrasok terhelhetdségének jellemzé adata. Azt fejezi ki, hogy a hegesztés soran
mennyi a ténylegesen hegesztéssel (leolvasztassal) t6ltott id6 a teljes ciklusidéhoz viszonyitva. (Ciklusid6 a
leolvasztasi id6 és a hegesztési mellékidd - pl. salakolas, elektrodacsere - 6sszege.)

BI = hegesztési idd/ciklusidd

2.9. Elektrédafogo

A hegesztéelektroda befogasara €s az aramcsatlakozas biztositasara szolgalo, szigetelt nyelii, szabvanyos
kivitelii szerszam.

2.10. Munkakabel (hegesztikabel)

Az aramforrast az elektrédafogdval 6sszekotd szabvanyos vezeték.

2.11. Testkabel (visszavezetokdabel)

A hegesztendd targyat és az aramforrast 6sszekoto vezeték.

2.12. Hegesztd traktor

A fedettivi hegesztéshez hasznalt, raszerelt huzaladagoloval, hegesztofejjel, feddportartallyal ellatott
Onjard szerkezet.

2.13. Hegesztdfej

A hegesztohuzalt a hegfiirddbe vezetd és az aramcsatlakozast biztositd szerkezet.

2.14. Ponthegesztd fogo

Mozgathatd, kéziszerszam jellegli ponthegeszt6 szerkezet.

2.15. Nyilt iv

A hegesztési folyamat alatt az iv lathato, a fény- és hohatas a kornyezetet kozvetleniil éri.

2.16. Fedett iv

Az iv porréteg alatt ég, nem lathato, fényhatas a kornyezetet nem terheli.

2.17. Villamos ivhegesztés fokozottan veszélyes kdrnyezete

- sziik tér kiilonosen, ha a falak vezetoképesek,

- olyan hely, ahol a mozgas lehet6sége a vezetoképes targyak kozelében korlatozott,

- nedves vagy meleg munkahely,

- tartalyok belseje.

2.18. Sziik, zart, kis légterii tér

Az a zart tér, amely

- kisebb 100 m>-nél vagy

- valamelyik mérete (magassag, szélesség, hossz, atmérd) kisebb 2 m-nél.

2.19. Hegeszté

A vonatkozd jogszabalyban meghatarozott képesitéssel rendelkez6 személy.

2.20. Hegesztés iranyito

Legalabb kozépfokt gépész szakiranyu képesitéssel és legalabb 5 éves hegesztési szakmai gyakorlattal
rendelkez6 személy.

2.21. Kifuvatds

A toml6 tizemi nyomason né¢hany masodperc idétartamu atoblitése a tomlében vezetendd gazzal.

2.22. Gazhegeszto késziilékek iizemzavarai

2.22.1. Visszavagas: a gazkeverék robbanasszerii (gyors) visszaégése durrand hang kiséretében, majd a
lang ujra begyullad a kilép6 nyilason. Pattogd hang mellett ismétlodhet.

2.22.2. Visszaéges: a gazkeverék aramlasi sebessége kisebb az égési sebességnél, ezért a lang
visszahuzddik az égészarba, és sipold hang kiséretében beliil ég.

2.22.3. Visszacsapas.: a visszaégés atterjed az injektoron, illetve kever6kamran, ¢€s behatol a kisebb
nyomasu gazvezetékbe.

2.22.4. Visszaaramlas: a nagyobb nyomasu gaz behatol a kisebb nyomast géz vezetékébe.



3. ALTALANOS KOVETELMENYEK

3.1. Hegesztomunkahelyen hegeszt6 tevékenységet csak akkor szabad végezni, ha az kielégiti

- a jelen Biztonsagi Szabalyzat kdvetelményeit, és

- a hatalyos kornyezetvédelmi, egészségiigyi, kémiai, egyéb biztonsagi és tlizvédelmi eldirasokat.

3.2. Maganszemélyeknél nem telepitett munkahelyen torténd munkavégzéskor a munka biztonsagos
elvégzéséért, a tlizvédelmi, a kornyezetvédelmi, a munkavédelmi, a kémiai és az egyéb biztonsagi eldirasok
betartasaért a hegesztd személyében felelds.

3.3. E szabalyzat eldirdsainak figyelembevételével a munkaltatonak gondoskodnia kell kiiléndsen:

- a hegesztdmunkahely biztonsagos tizemeltetéséral,

- a munkavallalok egészségvédelmérol,

- a hegesztomunkahelyekre torténd belépés, esetleges sziikséges korlatozasarol,

- a minimalis 1étszam meghatarozasardl, illetve sziikség szerint az egyediili munkavégzés korlatozasarol,

- a személyi véddeszkozok juttatasardl,

- a kollektiv véddeszkozok hasznalatarol,

- a hegesztoberendezések biztonsagos allapotardl,

- mas munkaltato altal végzett munkak koordinalasardl, a biztonsagos munkafeltételek kialakitasarol,

- kozos 1égtérben tobb munkahelyen torténd egyidejii hegesztés biztonsagos feltételeinek
megteremtésérol,

- a megfeleldség tantsitasara vonatkozo kovetelmények érvényesitésérol,

- a veszélyes kiilsd korilmények (pl. szélsOséges idojards) kozott végzett hegesztd tevékenység
feltételeinek biztositasarol,

- a hegesztés soran keletkez6 mérgez6 gazok, g6zok, fiist és por részecskék elleni védelemrdl,

- a hegesztd(k) tevékenységének munkavédelmi ellendrzésérol.

3.4. Veszélyes kortlmények kozott hegesztési munkat csak eldzetesen irasban meghatarozott feltételek
alapjan szabad végezni.

3.4.1. Az irasban meghatarozott feltételeknek tartalmaznia kell az egészségvédelmi és biztonsagi
kovetelményeket, igy kiilondsen:

- a koérnyezeti hatasokkal,

- a munkavégzés biztonsagaval,

- a hegesztési helyzet egészségkarositd hatasainak megeldzésével, valamint

- a rendkiviili helyzetekben a veszély elharitasaval kapcsolatos kovetelményeket.

3.5. A hegesztomunkahelyen vagy annak kozelében elsdsegélynytjto felszerelést kell elhelyezni.

3.6. Minden hegeszté tevékenységet a munkaltatonak ugy kell megszerveznie, hogy a
hegesztdmunkahelyek sem egymast, sem a kornyezetet ne veszélyeztessék, ugyanakkor biztositsak a
zavartalan és biztonsagos munkavégzést.

4. SZEMELYI KOVETELMENYEK

4.1. Hegesztést onalloan végezhet, aki

- betoltotte a 18. életévét, és

- a feladat elvégzésére a vonatkozo jogszabaly szerint eldzetes és iddszakos munkakdri orvosi vizsgalat
alapjan alkalmas, és

- allamilag elismert hegesztoi képesitéssel és tlizvédelmi szakvizsgaval rendelkezik.

4.2. Hegesztd szakmunkas tanulok, illetve kiilonféle hegeszt6 eljarasok gyakorlati oktatasan résztvevok
csak az eljarasnak megfeleld elméleti és gyakorlati képesitéssel rendelkezd személy feliigyelete mellett
foglalkoztathatok.

4.3. Gazpalackot és acetilénfejlesztd-késziiléket az kezelhet, akivel az ehhez sziikséges ismereteket a
munkaltatd oktatas keretében elsajatittatta.

4.4. A hegeszté munkak iranyitdsara az a 2.20. pont szerinti személy jogosult, akit erre a munkaltatd
irasban is megbizott.

5. A MUNKAHELY KIALAKITASANAK KOVETELMENYEI

5.1. Altaldnos kivetelmények

5.1.1. Villamos ivhegesztdberendezések haldzati csatlakoztatasat olyan modon kell kialakitani, hogy az
biztositsa a hegesztdgep érintésvédelmi rendszerének mikodését.

5.1.2. A hegesztdmunkahely kialakitdsanal az ergonémiai elveket is figyelembe kell venni.



5.1.3. Amennyiben az acetiléngaz elvétel meghaladja a gazpalack forgalmazdja altal eloirt, illetve a
legfeljebb 800 liter/6ra/palack értéket, akkor muszaki intézkedésekkel (palackosszekotd, palack telep, palack
koteg, acetilénfejlesztod stb.) kell a biztonsagos gazellatas feltételeit biztositani. Révid ideig - legfeljebb 10
percig - megengedhetd 1000 liter/dra/palack gazelvétel értck.

5.1.4. Acetilénfejlesztd berendezés helyisége

- csak kozvetett flitésu lehet,

- a fiitétestek és a fejlesztd kozotti tavolsag 60 cm legyen,

- megvilagitasa robbanasbiztos kivitelli legyen vagy kiviilrdl torténjék.

5.1.5. Az 1,0-nél nagyobb relativ stirliségli éghet6 gazt felhasznald hegesztomunkahelyet a kornyezd
talajszint alatt (godor, arok, alagsor, pince stb.) tilos 1étesiteni!

5.1.6. Hegesztomunkahelyként olyan helyiség vagy szabadtér, ahol padldszint alatt cs6-, kabel-, nyitott
szennyvizcsatorna, gytjtézsomp van, csak akkor hasznalhato, ha gazérzékeldvel folyamatosan ellendrzik a
gdzmentességet.

5.1.7. Ha a hegeszt6 tevékenység soran veszélyes sugarzassal kell szamolni, akkor a hegeszt6i munkahely
kialakitasanal a vonatkozo sugarvédelmi eldirasokat is figyelembe kell venni.

5.1.8. A hegesztdrobotok felallitasi helyének kialakitdsa soran figyelembe kell venni a technoldgiai
leirasban meghatarozott veszélyes tér alakjat és kiterjedését. A veszélyes teret meg kell jel6lni €s el kell
hatéarolni, a belépést reteszelni kell.

5.1.9. A nyiltivii hegesztémunkahelyet a karos fénysugarzast 4t nem eresztd és azt elnyeld, nem éghetd,
illetve égéskésleltetd anyagu, rogzithetd térelvalasztoval kell elhatarolni a kornyezettél Ugy, hogy az ott
tartozkodo személyeket karos fénysugarzas ne érje.

A térelvalaszto also éle és a padozat kozott legalabb 150 mm-es 1égrés, a térelvalasztdo magassaga a padlo
szintt6l szamitva legalabb 1800 mm legyen.

5.1.10. Hegesztdmunkahelyen a szétfrocskold fém- és salakrészecskék ellen a kornyezet védelmérdl is
gondoskodni kell.

5.2. Teriilet

5.2.1. A telepitett hegesztoémunkahely alapteriilete legalabb 4 mz, padozata csuszasmentes és nem éghetd
anyagu, feliilete egyenletes legyen.

5.2.2. A munkahelyet tgy kell kialakitani, hogy a tevékenységhez sziikséges valamennyi eszkoz
biztonsagosan elhelyezhet6 legyen.

5.3. Fiités és szellozés

5.3.1. Ha az eloirt leveg6tisztasagi értékek a hegesztd 16€gz6 zonajaban természetes szelldztetéssel nem
biztosithatdk, akkor mesterséges szelldztetést (pl. helyi elszivast) kell alkalmazni.

5.3.1.1. Az elszivo berendezést ugy kell elhelyezni, hogy a hegesztd ne keriiljon az elszivas utjaba.

5.3.1.2. Nagyobb méreti munkadarabokndl vagy valtozé hegesztéi munkahelyek esetében az
elektrédafogdval egylittmozgd vagy a hegesztési hely mellett felallitott - erre a célra gyartott - mozgathatd
fiistelszivo hasznalata indokolt.

5.3.2. A hegesztéanyagok felhasznalasa soran képz6dd fiist és gdzemisszid megitéléséhez az adott
anyagra vonatkozo Biztonsagi Adatlapot kell alapul venni.

5.3.3. Nyitott rendszerii vagy visszataplalo (recirkulacids) elszivoberendezés csak akkor hasznalhatd, ha a
berendezésben az elszivott gaz eldirt kellé6 mértékii megtisztitasa biztositott, vagy ha a kifavott levegét olyan
helyre vagy ugy vezetik el, ahol az a kornyezetet nem karosithatja.

5.3.4. Ha a technoldgia és/vagy a koriilmények indokoljak, akkor a folyamatos - sziikség esetén
melegitett - friss levegd pdtlasat biztositani kell.

5.3.5. Ha a hegesztd tevékenység veszélyessége megkoveteli, akkor a szelldztetd rendszerekbe
automatikus mikodésjelzdket kell beépiteni.

5.3.6. A szelldztetd rendszer az lizem zajszintjét a megengedett érték f61¢ nem ndvelheti.

5.3.7. A szelldztetés huzatmentes legyen. A 1égaramlas ne befolyasolja

- a hegesztd ivet,

- a védogazt,

- a munkadarab hiilési sebességét,

- a hegesztd kozérzetét.

5.3.8. Az 1,0-nél kisebb relativ strtiségli gaz hasznalata esetén azok felgyiilemlését épitészeti
megoldasokkal is meg kell gatolni, és felsd elvezetésii szelloztetésrol kell gondoskodni.

5.3.9. 1,0-nél nagyobb relativ slrliségli gaz hasznalata esetén alsd elvezetésii szelldztetésrdl kell
gondoskodni.

5.3.10. A gazpalackok csatlakozasat ugy kell kialakitani, hogy az ne tegye lehetdvé olyan
nyomascsOkkentd felszerelését, amely az adott gazfajtahoz vagy névleges palacknyomashoz nem alkalmas.

5.4. Vilagitas



A hegesztomunkahelyek mesterséges megvilagitasinak erdssége feleljen meg a végzett munka
mindségéhez sziikségesnek, de legalabb 300 lux legyen.

6. UZEMBE HELYEZES

6.1. Telepitett hegesztémunkahelyen munka csak munkavédelmi tizembe helyezés utan végezhetd.

6.2. Nem telepitett hegesztomunkahelyen, helyiségben vagy szabadtéren hegesztési munkat - az egyéb
jogszabalyokban rogzitett feltételek teljesiilése mellett - csak a munkavégzésért felelds vezetének az
elézetesen irasban meghatarozott feltételei alapjan szabad végezni.

6.3. A hegeszto késziilékek gazellatasat szolgald berendezések és csOvezetékek lizembe helyezéséhez
tervezOi nyilatkozat, eredményes szerkezeti vizsgalat és nyomdasproba, valamint kivitelezéi nyilatkozat
sziikséges.

7. MEGFELELOSEG TANUSITAS

Hegesztéshez hasznalt eszkozok, gépek, felszerelések és egyéni véddeszkozok hasznalatbavételének
sziikséges feltétele a vonatkozé jogszabalyokban foglaltak szerint igazolt megfelel6ség.

8. ELLENORZES, VIZSGALAT

8.1. A hegesztoberendezés €s a biztonsagi szerelvények biztonsagos mukodését iddszakonként ellendrizni
kell, és az ellendrzés ténydt irasban rogziteni kell. Ennek gyakorisaga - ha a gyartd ettdl eltéréen nem
rendelkezik - a kdvetkezo:

Gazhegesztés [vhegesztés
Gazhegeszt6 késziilék: Hegeszto- és vagdpisztoly:
- Pisztoly, ég6 1/4 év - TIG-égd 1év
- Gumitémlo 1/4 év - Plazma ¢ég6 (gépi) 1év
- Biztonsagi szerelvény 1/4 év - Plazma €g6 (kézi) 1/2 év
Palack- és vezetéki . Palack- és vezetéki .
- o . 1/4 év - e . 1év
nyomascsokkentd nyomascsokkentd
Gazellato rendszer: Aramforrasok:
Eg;i%ﬁiﬁp’ palackkoteg és 1év - Forgogépes atalakitd 2 év
- Acetilénfejleszto 1év - Transzformator 1év
- Egyeniranyit6é 1 év
Ellato vezetékek: Arameloszté rendszerek:
_ ellatd vezetékek tomorségi 1 &y ) Kiépitett (telepitett) hegesztdaram- 1 &y
vizsgalata vezetd (test) rendszer
_ ellatd vezetékek szerkezeti 36y i Tobbmunkahelyes hegesztogép 1 év
vizsgalata hegesztoaram eloszto rendszere

8.2. A biztonsagos miikodes ellendrzésének ki kell terjednie legalabb a biztonsagi funkciok miikodésének
és szerkezet épségének vizsgalatara.

8.3. A 8.1. pontban foglalt vizsgalatok elvégzésére legalabb kozépfoku szakiranyu szakképesitéssel és 5
éves szakmai gyakorlattal ¢ feladattal megbizott személy vagy akkreditalt intézmény jogosult.

9. KARBANTARTAS, JAVITAS

9.1. A hegesztoberendezés ¢és biztonsagi szerelvény karbantartasi javitdsi, munkai utin az ujboli
megfeleldségrol a berendezés karbantartasat, javitasat végzonek nyilatkoznia kell.

9.2. A hegesztoberendezés karbantartasat, javitasat csak szakiranya szakismerettel rendelkezd és ezzel
megbizott személy végezheti a gyartd altal kiadott kezelési utasitas alapjan.

10. A MUNKAVEGZESRE VONATKOZO SZABALYOK

10.1. Altalénos magatartdsi szabdlyok



10.1.1. A hegesztd koteles a jelen szabalyzat eldirasain tal az altalanos és a helyi munkavégzésre
vonatkoz6 munkavédelmi kovetelményeket, valamint a hegesztdberendezésre vonatkozd gyartoéi hasznalati
utasitasban foglaltakat megtartani.

10.1.2. A hegeszt6 koteles a munkahelyet, a munkaeszkozoket, az egyéni véddeszkozoket (ezek allapotat,
hasznalhatosagat) munkakezdés elott - és sziikség szerint kozben is - ellendrizni.

10.1.2.1. A munkahely vizsgalata soran kiilonos gonddal ellendrizni kell:

- a kozlekedési utak szabadon hagyasat,

- éghetd anyagok jelenlétét a kozelben,

- fodém/faltoréssel jar6 munka esetén a rések, nyilasok, attorések - éghetetlen anyagu tomités
felhasznalasaval tortént - tomitettséget,

- robbanasveszélyes porral szennyezett kérnyezetben a portalanitas elvégzését,

- a tizvédelmi eldirdasokban rogzitett tiizoltd felszerelések meglétét,

- az elszivo/szell6zd segédberendezések miikodését,

- a munkahoz sziikséges segédberendezések (forgatok, emeldberendezések, manipulatorok) meglétét és
az el6éirasoknak megfelelé mitkodését,

- ha a munkadarab méretei, alakja vagy tomege indokolja, a megfelel$ alatdmasztast vagy rogzitést,

- a levagasra keriil6 munkadarabnak az akaratlan leesés €s/vagy az eld61és elleni biztositasat,

- az anyagtarolashoz sziikséges hely meglétét,

- a figyelmeztetd tablak meglétét.

10.1.2.2. A munka- és véddeszkozok vizsgalatanal ellendrizni kell:

- a salakleverd kalapacs (stritett levegds salakolo), a fogok €s egyéb szerszamok allapotat,

- a hegesztd szerszam (pisztoly, elektrodafogd) lehelyezésére alkalmas (éghetetlen, villamosan szigeteld)
alatét meglétét,

- a hegesztdszemiiveg vagy a pajzs és a véddsziird allapotat, valamint a védosziird fokozatat,

- a légzEésvédo allapotat és miikodését.

10.1.2.3. A hegesztoberendezések ellendrzése soran vizsgalni kell:

- a szemmel lathato sériiléseket,

- a biztonsagi szerelvények meglétét és miikodoképességét,

- a kabelek, tomlok épségét, a kozvetlen mechanikai sériilések elleni védelmét,

- a villamos csatlakozasok megfeleldségét,

- a foldelést,

- a viz- és gazcsatlakozasok (védogazas hegesztésnél) felszerelését és tomorségét,

- a gazellatd és/vagy levegd ellato rendszerek mikodését,

- a hegesztdpisztolyok, vago fejek sériilésmentességét, tomorségét,

- az elektrodafogdk allapotat,

- a hegesztdgépek (aramforrasok) fokapcsoloja ,,nulla” allasat,

- a fesziiltség ala helyezést, illetve az tizemkészséget mutatd jelzélampa vagy egyéb jelzérendszer
mukodését,

- az aramforras jelleggorbéjének beallitasat (valtoztathatd karakterisztikaji gépeknél) a hegesztési
eljarasnak megfelelden.

10.1.2.4. A hegeszté koteles tovabba elvégezni még azokat az ellendrzéseket is, amelyeket a
hegesztdgépek, berendezések kezelési utasitasai a munka megkezdése elétti allapotra eldirnak.

10.1.2.5. Ha az ellendrzés soran a hegesztd barmilyen hibat vagy rendellenességet talal, a munkat
megkezdeni nem szabad. Hibas, sériilt, deformalt eszk6zokkel munkat végezni tilos.

10.1.3. Ha tireges targyat, edényt, tartalyt, vezetéket kell hegeszteni, amelyben ismeretlen toltet van vagy
volt, akkor a hegesztési munkat csak a toltet azonositasa utan szabad megkezdeni a 11.1. pont rendelkezései
betartasaval.

10.1.4. A munkavégzés soran (hegesztés alatt) a hegeszto koteles

- a technoldgiai eldirasokat és a biztonsagtechnikai szabalyokat betartani és

- a munkafolyamatot figyelemmel kisérni.

10.1.5. Az alkalmazott eljaras karos hatasai ellen védelmet nyujté egyéni védoéfelszerelést kotelezden €s
rendeltetésszertien kell hasznalni.

10.1.6. A hegesztoéberendezés mitkodésében bekdvetkezett veszElyt jelentd rendellenességet, tizemzavart
a hegeszt6 koteles tole elvarhatdan megsziintetni vagy munkahelyi vezetdjétol erre intézkedést kérni.

10.1.7. Kozvetlen baleseti veszEly észlelése esetén a munkat azonnal abba kell hagyni, meg kell kisérelni
a veszély elharitasat, és err6l a munkahelyi felelos vezetdt értesiteni kell.

A munkat csak a baleseti veszély ellendrzott megsziintetése utan szabad folytatni.

10.1.8. Ha a tlizgyujtasi engedély a hegesztd szamara nem egyértelmii, akkor a pontositast az engedély
kiadgjatol meg kell kérni, és a hegesztést csak az egyértelmii utasitas alapjan szabad végezni.



10.1.9. A munka befejezésekor, vagy ha a hegeszté elhagyja a munkahelyét, akkor a berendezéseket
olyan allapotban kell hagyni, hogy azok ne lehessenek baleset okozoi.

10.1.9.1. Kiiltéri munkaknal a hegesztokésziiléket, -berendezéseket ugy kell elzarni, hogy illetéktelen ne
juthasson hozzajuk, ¢s az iddjaras viszontagsagai és/vagy esetleges mechanikai sériilések ellen a berendezést
letakarassal vagy mas médon megbizhatdan védeni kell.

10.1.10. A hegesztési munkak befejezése utan a munkavégzo koteles

- a munkahelyet és haromdimenzids (térbeli) kornyezetét, a godroket, mélyedéseket, zegzugos helyeket
stb. tobbszor is ellendrizni, hogy nincs-e ott izzd anyag, keletkezhet-e tliz a hegesztési munka
kovetkezményeként, és sziikség esetén vizzel permetezni,

- a munkatérben maradt gyulékony anyagok allapotat ellendrizni,

- az elmozditott anyagokat a munkahely teljes kihiilése utan eredeti helyiikre visszaallitani.

10.2. Szervezési kdvetelmények

10.2.1. A gépek, berendezések mellett allandd tilomunkat végzé hegesztd részére allithatd magassagu,
derék- és labtamasszal ellatott, borulasmentes munkaszéket kell biztositani.

10.2.2. 2 m szintkiilonbség felett végzett hegesztési munkak alatti teriiletet el kell hatarolni, €s a veszélyre
figyelmeztetd tablakat is el kell helyezni.

10.2.3. Olyan munkakoriilmények esetén, ahol a természetes testhelyzettdl eltérden kell a munkat végezni
(fekvo, guggolo, térdepld stb.), a hegesztd részére a munka megkonnyitését célzd eszkozoket kell biztositani
(pl. gumiszényeg, padld, allas), és megfeleld munkasziineteket kell alkalmazni.

10.2.4. Ha a sziik, zart térben végzett hegesztési munkaknal munkakornyezeti levegd értékek és a
munkaenergia-forgalom mértéke indokolja, akkor munkasziineteket kell beiktatni. Ennek gyakorisadgat és
iddtartamat a technoldgiai utasitasban kell meghatarozni a vonatkozo szabvany figyelembevételével.

10.2.5. A hegeszt0 szerszamok, tartozékok ¢s anyagok tarolasara zarhato és szelloztethetd helyiséget
vagy szekrényt (ladat) kell biztositani.

10.2.6. A hegesztett, izzo, fekete-meleg munkadarabot csak az erre kijelolt helyen szabad tarolni és
figyelmeztetd tablaval kell ellatni.

10.2.7. A veszélyes koriilmények kozott (11. fejezet) hegesztés akkor végezhetd, ha

- a munkat iranyitd személyt kijelolték,

- a munkavégzés ideje alatt az alland¢ feliigyelet biztositott,

- a tlizjelzés, a tlizoltas és a mentés feltételei biztositva vannak.

10.2.8. Tobb munkahelyen, illetve targyon egyidoben végzett villamos ivhegesztés esetén biztositani kell,
hogy az egyidejiileg megérinthetd feliilletek kozott a vonatkozd szabvany szerint veszélyes
fesziiltségkiilonbség ne alakulhasson ki, a munkahelyeket egyenpotencialra kell hozni.

10.2.9. Ha a veszélyes berendezésben éghetd vagy egészségkarositdé anyagok (gaz, géz, por) jelenléte
nem zarhato ki, akkor a vonatkozd szabvanyban foglalt feltételek mellett, beszallasi engedéllyel szabad
hegesztési munkat végezni.

A munka megkezdése eldtt és a munkavégzés kézben méréssel kell meggy6zddni arrdl, hogy

- tliz- és robbandasveszély, €s

- egészségi artalom veszélye nem all fenn.

10.2.10. A levegdben 5 m-nél magasabbra vezetett hegesztotomloét tehermentesitd kotéllel kell ellatni. Az
5 m-nél magasabbra vezetéssel a hegeszt6tomldt nem szabad huzasnak kitenni.

10.2.11. A hegeszt6 tevékenység befejezése utan a munkavégzd a helyszint és annak kornyékét
tlizvédelmi szempontbol koteles atvizsgalni, és minden olyan koriilményt megsziintetni, ami tiizet okozhat.
A munka befejezését az engedélyezdnek be kell jelenteni. Az atvizsgalas szempontjai a 10.1.10. szerint.

10.3. Gazhegesztés és langvagas

10.3.1. Altaldnos eldirdsok

10.3.1.1. Az ég6fejbdl kidramlo gaz meggytjtasahoz gyufat, 6ngyjtot, erre a célra rendszeresitett szikrat
keltd gyujtot, illetdleg 6rlangot (pl. langvagdgépet) szabad hasznalni.

10.3.1.2. Tilos a lang begytjtasa, illetdleg Gjragytjtasa tiizes, meleg munkadarabon.

10.3.1.3. A lang begyujtasa sem személyek, sem éghetd anyagok felé nem iranyulhat.

10.3.1.4. Lejart hasznalati engedélyii gazforrast tizemeltetni tilos!

10.3.1.5. A gazforrast meg kell védeni mindenféle kézvetlen és koncentralt hdhatastdl.

10.3.1.6. Gazhegesztd és -hevitd, valamint langvagd késztiléket csak a késziilék tizemzavarabdl eredd
visszaaramlas, visszaégés és visszacsapas ellen védo biztonsagi szerelvények alkalmazasa mellett szabad a
gazforrashoz (gazpalackhoz, palacktelephez, illetve ellaté vezetékhez) csatlakoztatni. Megfeleld biztonsagi
szerelvénnyel kell megakadalyozni a csatlakozo késziilék lizemzavara miatt az éghetdé gaz vagy oxigén
veszélyes mértékd, ellendrizetlen kiaramlasat.

10.3.1.7. Tlz esetén az éghetd gaz aramlasat kell elészor megsziintetni.

10.3.1.8. A hegesztéshez csak olyan kézi segédeszkozok (szerszam, fogd stb.) hasznalhatdk fel, amelyek
megfelelnek a munkadarab jellegének (alak, tomeg stb.).



10.3.1.9. Hegesztéshez rendszeresen hasznalt megfogd, befogo, forgatd késziilékek, valamint
célberendezések alkalmazasanak biztonsagos mddjat a technoldgiai utasitasban kell meghatarozni.

10.3.1.10. Oxigén gazforrasoknal csak olyan miszerek, szerelvények, tomitések szerelhetok be,
amelyeket oxigénre hatdsagilag bevizsgaltak ¢s megfeleld6 mindsitést tartalmazé miibizonylattal
rendelkeznek.

10.3.1.11. Az oxigén gazforrasok, az oxigénnel érintkezd eszkozok, olaj- és zsirmentesitésérdl
gondoskodni kell.

Valamennyi oxigénnel érintkezd berendezésre fel kell irni, hogy ,,olajjal, zsirral nem érintkezhet.”

10.3.1.12. Propan-butan (a tovabbiakban: pébégaz) elégetéséhez csak az erre a célra szolgald égdket és
egyéb eszkozoket szabad felhasznalni.

10.3.1.13. Pébégazzal és foldgazzal miikodd késziilékek, berendezések tomitését csak pentan allo
anyagbol szabad késziteni, ¢s csak ilyen anyagu tomloket szabad hasznalni.

10.3.1.14. Tilos az oxigént siiritett levegdvel egyiitt hasznalni, vagy siritett levegét oxigénnel vagy
oxigént levegdvel helyettesiteni!

10.3.1.15. Az oxigén felhasznalasara szolgald eszkozoket (pl. palack, tomld) tilos masfajta gazhoz
felhasznalni, hasonldképpen tilos felhasznalni olyan eszkozoket (pl. tomlo, nyomascsokkentd), amelyet mas
gazhoz hasznaltak!

10.3.1.16. Az oxigén fuvdokakat, szelepet tilos olajos feliileti targyak, a dolgozé ruhazata felé kifuvatni,
illetéleg olajat tartalmazd tarold tartalyokba, edényekbe befuvatni!

10.3.2. Gazpalackok hasznalatdara vonatkozo kévetelmények

Hegesztéshez hasznalt gazpalackok hasznalatira vonatkozdan a Gazpalack Biztonsagi Szabalyzat,
valamint az MSZ 6292:1997 (Gazpalackok szallitasa, tarolasa, kezelése) szabvany eldirasait kell alkalmazni.

10.3.3. Acetilénfejlesztd késziilék

Acetilénfejlesztd késziilékkel végzett tevékenység az Acetilénfejlesztd Késziilék Biztonsagi Szabalyzata
szerint.

Alapvetd, kiemelt kovetelmények:

10.3.3.1. A készilék csak a gépkonyvben eldirt méretli és egyszeri toltetmennyiségli karbiddal
izemeltethetd.

10.3.3.2. Lejart hasznalati engedélyii, adattabla nélkiili vagy meghibasodott acetilénfejlesztd késziiléket
tizemben tartani tilos!

10.3.3.3. Acetilénfejlesztd késziiléket csak miikodoképes vizzarral vagy a lang visszacsapasat megallitani
képes, tobb funkcios biztonsagi szerelvénnyel felszerelve szabad iizemeltetni. Ha a vizzar vagy a
langvisszacsapas-gatld szerelvény megsérilt, illetéleg mikodésképtelenné valt, akkor ki kell cserélni.

10.3.3.4. A vizzarban vizszintet az acetilénfejlesztd késziilék vagy a gazellatoé rendszer kezeldje minden
miszakkezdéskor, illetve kisnyomasu vizzar esetében minden langvisszacsapas utan is koteles ellendrizni,
sziikség szerint feltolteni.

10.3.3.5. A vizzarak lefagyasat meg kell akadalyozni.

10.3.3.6. Uzemsziinet idejére vonatkozo eldirasokat a kezelési utasitasban kell meghatarozni.

10.3.4. Szerelvények, nyomdscsiokkentd

10.3.4.1. Gazforrasbol gazt elhasznalni csak a gaz fajtajanak és nyomasanak megfelelé nyomascsokkentd
kozbeiktatasaval szabad. Ezt a nyomascsokkentd szinjele és/vagy felirata is jelzi.

10.3.4.2. A nyomascsokkentd felszereléséhez kozdarab hasznalata tilos!

10.3.4.3. A nyomascsokkentd csak szabvanyos nyomasmeérdvel tizemeltethetd.

10.3.4.4. A gazforras szerelvényeinél, a nyomascsokkentdnél és egyéb szerelvényeknél, valamint a gdzok
szallitasara szolgalo csdvezetéknél hasznalt tomit6- és kendanyagokra a Gazpalack Biztonsagi Szabalyzat
eldirasai érvényesek.

10.3.4.5. A nyomascsokkentd épségét, gaztomor csatlakozasat minden munkakezdés el6tt ellendrizni
kell.

10.3.4.6. Befagyott nyomascsokkentdt csak melegvizes borogatassal vagy fuvott, meleg, olajmentes
levegdvel szabad kilazitani, kiolvasztani.

10.3.4.7. Csak gaztomor, hibatlan, sériilésmentes tomlot szabad hasznalni.

10.3.4.8. A felhasznalhaté gumitomld hossza legalabb 5 m, de legfeljebb 30 m lehet.

10.3.4.9. A gumitomldt csak szalagbilincesel szabad felerdsiteni a tomlovégekre.

10.3.4.10. A gumitomld toldasa csak kettds tomlocsatlakozoval végezhetd.

Acetiléntomlé toldasahoz hasznalt fémcsd anyaga 70 tomegszazaléknal tobb rezet nem tartalmazhat.

Rogzités a 10.3.4.9. szerint.

10.3.4.11. A csatlakozas ¢és a javitasi helyek tomorségét a felhasznalas el6tt ellendrizni kell.

A prébanyomads az iizemi nyomas kétszerese, de legalabb 2,07 MPa legyen. Az ellendrzéshez semleges
gazt kell hasznalni.

10.3.4.12. Munkakezdés elétt a gumitomlot at kell dbliteni (fvatni).



Az atoblitést szlk, zart térben, nyilt lang vagy egyéb tlzforras, gyulékony vagy veszélyes anyagok
kozelében tilos elvégezni!

A toml6 atfuvatasahoz siritett levegot tilos hasznalni!

10.3.4.13. Fémbordas, fémszalerésitésii gumitomlot csak tlizvédelmi hatdsagi engedély birtokaban
szabad alkalmazni.

10.3.4.14. A tomld szabvanyos szinjelolését a felszerelés (munkakezdés) el6tt ellendrizni kell.

10.3.4.15. Ha az oxigén és az éghetdgaz toml6t hosszabb szakaszon egymassal parhuzamosan vezetik,
akkor a két tomldt legalabb méterenként 50 mm szélességben, szakaszosan §ssze kell kotni (pl. 6ntapadd
szalaggal).

10.3.4.16. A tomloket torésmentesen kell felcsévélni. A tomlét a gazpalackokra, testre (lab, hat, kar)
feltekerni tilos!

10.3.5. Hegeszt6- és vdagopisztoly

10.3.5.1. A hegeszt6- és vagopisztolyt, illetve a langvago szerszamot minden felszerelés elétt ellendrizni
kell. Csak kifogastalan, tizembiztos eszkoz hasznalhato.

10.3.5.2. A tomitetlenséget csak kézi szerszammal és ervel szabad megsziintetni.

10.3.5.3. Tilos a hegeszto- és vagopisztolyt a gazpalackra felakasztani!

10.3.5.4. Ideiglenes munkasziinet esetén telepitett munkahelyen a hegesztd- és vagopisztoly tartd
hasznalata kotelezd. Nem telepitett munkahelyen is biztositani kell a hegeszt6- és vagdpisztoly biztonsagos
elhelyezését.

10.3.5.5. Egb hegeszté- és vagopisztolyt csak erre a célra biztonsdgosan kialakitott tartéra szabad
helyezni.

10.3.5.6. A hegesztd- és vagopisztolyt, illetdleg a fivokat és égofejet csak az erre a célra rendszeresitett
tisztitotlvel, illetve eszkozzel szabad tisztitani.

10.3.6. Gdazforras

10.3.6.1. A gazforrast védeni kell a véletlen sériiléstdl, védokeritést, védofelszerelést, illetve tulnyomast
lefavato berendezést kell hasznalni.

10.3.6.2. A gazforrasra csak az engedélyezett gaznyomasu gazpalackot szabad rakapcsolni.

Raékapcsolas el6tt a gazpalackban 1évo gaz nyomasat méréssel kell meghatarozni.

10.3.6.3. A gazforrasban egymassal kapcsolatban 1év6 és egyszerre kiliriilé gazpalackokban a gaznyomas
kozel azonos értéki legyen.

10.3.6.4. Oxigén gazforrast tilos acetilénfejleszto helyiségben elhelyezni!

10.3.6.5. Folyékony oxigén tartaly alatti padozatot ¢és a kornyezetét olajtol, zsirtdl és egyéb
szennyezddéstdl mentesen kell tartani.

10.3.6.6. Folyékony oxigén tartaly biztonsagi dvezetén beliil dohanyozni és nyilt langot hasznalni tilos!

10.3.7. Hordozhato gazeloszto

10.3.7.1. A haldzati csatlakozasnal gyorselzard szelepet kell elhelyezni, amely konnyen, akadaly nélkil
megkozelithetd és miikodtethetd legyen.

10.3.7.2. A géazelosztdt csak akkor szabad tizemeltetni, ha

- a foelzaro és

- a biztonsagi szerelvény
megfelelden mikodik.

10.3.8. Csévezeték

10.3.8.1. A csOvezetéket csak akkor szabad hasznalni, ha

- a gaz aramlasi iranyat, szinjelolését és a gaz nevét feltiintették,

- a kezel6 szerveket megjeloltek,

- lizembe helyezték a 6. fejezet szerint.

10.3.8.2. Munkasziinet alkalmaval a gazelvételi helyeken az elzaro szelepet el kell zarni.

10.3.8.3. Javitasi, szerelési munkat a kijel6lt és megbizott szakember csak akkor végezhet a vezetéken, ha
a vezetéknyomas, gaztoltés nélkiili kitisztitott, atoblitett allapotban van, és erre engedélyt kapott.

Ez a kovetelmény a felirati tablak, iranyjelz6 nyilak stb. cseréjére nem vonatkozik.

10.4. Villamos ivhegesztés

10.4.1. Csak hibatlan, sériilésmentes hegesztoberendezéssel ¢s tartozékkal szabad munkat végezni.

10.4.1.1. Szervezési kovetelmények

10.4.1.1.1. Villamos hegesztési munkakat csak sértetlen, a halozati tapellatashoz szabalyszertien
csatlakoztatott hegesztoberendezéssel és eszkozokkel szabad végezni.

10.4.1.1.2. Munkat atnedvesedett ruhaban vagy nedves kesztyiiben vagy vizzel érintkezve végezni tilos!

10.4.1.1.3. Aramforrast sziik és aramvezetd feliiletekkel hatarolt helyiségben tilos iizemeltetni!

10.4.1.1.4. A hegesztéaramkor nem lehet a villamos halézat vagy a villamos erdatviteli rendszer része.

10.4.1.1.5. Szigoruan tilos {izemeld technologiai csdvezetéket, villamos vezetékeket, emeldberendezések
fém szerkezeteit (pl. emeld kotelek, lancok), mozgd elemeket tartalmazd mechanizmusok szerkezetét a



hegeszté aramkorbe iktatni, a hegesztdaram vezetésére hasznalni. Védofoldeléssel ellatott, arra alkalmas,
statikus fémszerkezetek ilyen célra torténd felhasznéldsa allando vagy ideiglenes jelleggel megengedett. Ez
utdbbi esetben a munkavégzést iranyitd személy felelossége az alkalmas védofoldelés meglétének
ellendrzése.

10.4.1.1.6. Bels6 ¢égésti motorral hajtott hegesztéaggregatorokat tizem kozben rogziteni kell, és a
kipufogd gazok elvezetésérdl gondoskodni kell. Az ilyen, taphaldzattdl fiiggetlen hegesztd aramforrasokat
csak a berendezéshez tartozd f6ldeld szonda szabalyos kiépitésével, azaz megfeleld véddfoldeléssel szabad
hasznalni.

10.4.1.1.7. Az aramforrasokat sorba kapcsolni tilos! Az aramforrasok parhuzamos kapcsolasat csak
villanyszereld végezheti a gyarto eldirasa szerint.

10.4.1.1.8. A hegesztd kozelében 1évo, altala elérhetd fesziiltség alatti részeket, épiilet- és szerkezeti
elemeket szigetelni kell.

10.4.1.1.9. Ha a hegesztd a munkat iilve vagy fekve végzi, akkor kiegészitd védelemként nagyfeliilett
szigetelést kell alkalmazni a hegesztének a munkadarabtol, padozattol vald elszigetelésére.

10.4.1.2. Aramforrds

10.4.1.2.1. Az ivhegesztd aramforrasok kialakitasaval szemben kovetelmény, hogy meghibasodasa esetén
is

- biztonsagosan védett legyen

a) az tizemi viszonyoknak megfeleld védettség révén kozvetlen érintéssel (dramiitéssel) szemben, és

b) megfeleld érintésvédelem (I év. osztily, véddvezetdvel &€s II év. osztaly kettds szigeteléssel,
véddvezetd nélkiil alkalmasak), valamint a hegesztd aramkornek a taparamkoroktdl és a védofoldeléstdl valo
elszigetelése révén kozvetett érintéssel (meghibasodas miatti aramiitéssel) szemben. Az érintésvédelmi
kovetelmény nem vonatkozik a hegeszté aramkorre;

- a hegeszté aramkor villamosan vezetd, tizemszerlien (a munkavégzd altal) megérinthetd részein csak
olyan mértékii villamos fesziiltség lehessen jelen, amely nem okoz veszélyes vagy artalmas aramiitést.

10.4.1.2.2. Tartalyok belsejében, vagy mas, fokozottan aramiités veszélyes kornyezetben végzett
ivhegesztéshez biztonsagi aramforrast kell hasznalni, amely az adott viszonyok kozott megfeleld védettséget
nyujt a kozvetett érintéssel lehetséges aramiitéssel szemben. Az ilyen aramforrasokat az adattablan tartdsan
meg kell jel6lni.

10.4.1.2.3. Autétranszformatorokat ¢és egyéb nem hegesztd aramforrasokat hegesztés céljara tilos
felhasznalni!

10.4.1.2.4. Aramforrast csak a gyarté hasznalati utasitdsaban foglaltak betartisaval szabad tizemeltetni.

10.4.1.2.5. Az dramforrasra a megadott aramtartomanyt és/vagy bekapcsolasi idét (BI) tilos tullépni!

10.4.1.2.6. Aramforrést a halozatrol csak terheletlen allapotban szabad levéalasztani.

10.4.1.3. Hdlozati csatlakozas

10.4.1.3.1. A taphalozati csatlakozasi helyet, a csatlakozé szerelvényt, a csatlakozd vezetéket ¢s az
aramforras bekotését a mechanikai sériiléstél védeni kell.

10.4.1.3.2. Az dramforrasra rogzitetten bekotott halozati csatlakozd vezeték hossza maximalisan 5 méter
lehet.

10.4.1.3.3. Az aramforras mozgatasat megel6zden a csatlakozo vezetéket le kell valasztani a halozatrdl.

10.4.1.4. Testkabel (aramvisszavezetd kabel)

10.4.1.4.1. A testkabel keresztmetszete feleljen meg az alkalmazhaté maximalis hegesztd
aramerdsségnek.

10.4.1.4.2. A testkabelt kdzvetleniil a hegesztendé munkadarabon kell biztonsagosan régziteni (csavaros,
rugds és egyéb mechanikus rogzitdk). Kivétel a 10.4.1.1.5. pont szerint kialakitott hegeszté6 aramkor.
Magneses rogzités csak hegesztés iranyito engedélyével alkalmazhato.

10.4.1.4.3. A munka megkezdése el6tt meg kell gy6zddni arrol, hogy a testkabel csatlakozasi feliilete
fémtiszta-e.

10.4.1.5. A munkadarab foldelése

10.4.1.5.1. A foldeld vezeték feleljen meg a vonatkozd szabvany eldirasainak, kellden merev és
megfeleld keresztmetszetli legyen.

10.4.1.5.2. A foldeld vezeték csatlakozasa megfelelden jo villamos kapcsolatot 1étesitsen.

10.4.1.5.3. A testkabel f61del6 vezetékként nem hasznalhato.

10.4.1.54. A foldelés torténhet csupasz vagy szigetelt vezetdvel vagy a hegesztendd targyak foldelt
fémszerkezetre vald helyezésével.

10.4.1.5.5. A hegesztéaramkort csak a hegesztendd targyon keresztiil szabad f6ldelni. Barmely mas
pontjanak foldelése vagy védovezetdvel valo osszekotese tilos!

10.4.2. Bevont elektrodas kézi ivhegesztés

10.4.2.1. A hegesztokabelek ¢és (ha van) egyenpotenciali kotés vezetékei rendelkezzenek a
hegesztoaramnak megfelel6 keresztmetszettel. Ezek lehetnek:



a) kiilonlegesen hajlékony és szigetelt vezetékek,

b) hajlékony és szigetelt vezetékek,

c) csupasz vezetok, amelyeket szigetelokkel tartdsan meg kell tamasztani és ahol a véletlen érintés
lehetséges, az azt megakadalyozé burkolattal kell ellatni.

10.4.2.2. A munkakabelt az elektrédafogétol 3 méter tavolsagon belil toldani, javitani tilos! A
munkakabelen végzett toldasok, javitasok szigetelése hoallosag, mechanikai ellenallas és szigetelési
ellenallas szempontjabdl egyenértékii legyen az eredetivel.

10.4.2.3. Hasznalaton kiviil a kabelt szaraz, hiivos helyen kell tarolni, 6vni kell olajtol, benzint6l vagy
mas old6 anyagtdl, mert a szigetelést tonkreteszik.

10.4.2.4. Hasznalat kozben is védeni kell a kabelt a mechanikai sériilések ellen is.

10.4.2.5. Nem rogzitett, hajlékony hegesztokabelek csatlakozoi legyenek:

a) burkolva megfeleld szigeteldanyaggal, amely Osszekapcsolt allapotban megakadalyozza a fesziiltség
alatti részek nem szandékos érintését (a testcsatlakozo kivételével maganal a munkadarabnal),

b) megfeleldek a kabel méretének ¢s az alkalmazott hegesztéaramnak,

¢) hatasosan csatlakoztatva a kabelekhez és legyenek veliik jo villamos érintkezésben.

10.4.2.6. Az elektrodafogdnak szigetelt nyeliinek (A tipusu) vagy teljesen zart kivitelinek (B tipust) kell
lennie.

10.4.2.7. Fokozottan érintésveszélyes helyeken teljesen zart kiviteld elektrédafogét kell hasznalni.

10.4.2.8. Elektrodafogot csak fesziiltségmentes allapotban szabad cserélni és/vagy javitani.

10.4.2.9. Elektrodafogot vizbemartassal hiiteni tilos!

10.4.2.10. A munka ideiglenes megszakitasakor az elektrédafogdt szigeteld lapra kell helyezni, és abbol
az elektrodat, illetdleg a maradékat el kell tavolitani.

10.4.2.11. Munkasziinet esetén az elektrodafogd energiaellatasat meg kell szlintetni, az aramforrast le kell
kapcsolni.

10.4.2.11. Nedves vagy sériilt bevonatu elektrodat tilos hasznalni.

10.4.2.12. A szétfrecsegd folyékony salak ¢s izz6 fémrészek ellen a kérnyezetet - ha ott éghetd anyagok
vannak - nem éghet6 anyagokkal valo letakarassal kell védeni.

10.4.3. Védogdzas ivhegesztd eljardsok

10.4.3.1. A huzalel6tolo késziilék a hegesztoberendezés szerves részét képezi. Tapfesziiltsége nem
haladhatja meg az érintésvédelmi torpefesziiltséget.

10.4.3.2. Ha a hegesztett kotés gyGkvarratanak védelméhez formaldgazként hidrogént tartalmazo
gazkeveréket hasznalnak, akkor gaztomor tomitést kell kialakitani a veszélyes koncentracid kialakulasanak
megakadalyozasara.

10.4.3.3. Munkasziinet esetén biztositani kell, hogy a hegesztdpisztolyban 1év6 kapcsolé még akaratlanul
se mikodhessen.

10.4.3.4. A hegesztohuzal (huzalelektroda) beflizését ugy kell végezni, hogy a pisztolybdl kifuté huzal
balesetet ne okozhasson.

10.4.3.5. CO2 és Ar haszndlata esetén biztositani kell, hogy a gazok mélyedésekben, sziik, zart terekben

ne gyiilhessenek dssze.

10.4.3.6. Ha véddgaz expanzidja miatt a tartaly, illetve nyomasszabalyozd szelep jelentds lehtilése
varhato, akkor ezt meg kell akadalyozni. Tilos a szelepet nyilt langgal melegiteni!

10.4.3.7. CO2 palackon csak olyan nyomascsokkentd hasznalhatd, amely

- flitdpatronnal felszerelt, vagy
- fitdpatron nélkiili, olyan kivitelii, amely a gazelvételnél a lefagyast meggatolja.
10.4.3.8. A CO2 palackot tilos fektetve tizemeltetni!

10.4.3.9. Keverékgazos hegesztéshez csak gyarilag palackozott kevertgazt vagy erre a célra alkalmas
gazkeverdben helyszinen eldallitott gdzkeveréket szabad felhasznalni.

10.4.4. Fedettivii hegesztés

10.4.4.1. Huzalcserét, illetdleg a hegesztohuzal beflizését csak az aramkor fesziiltségmentes allapotaban
szabad végezni.

10.4.4.2. A huzaltekercs huzaldobra helyezése és a huzal befiizése a hegesztéfejbe hegesztokesztyli
nélkdl tilos!

10.4.4.3. 10 kg-nal nagyobb tomegli huzaldobok cseréjéhez segitét kell igénybe venni.

10.4.4.4. A hegesztofejrol a frocskolés eltavolitasara szigetelt nyelii fogot kell hasznalni.

10.4.4.5. A darabhoz hozzahegedt (,,hozzaragadt™), vagy a hegesztofejbe beégett huzal levagasat csak az
aramkor fesziiltségmentes allapotaban szabad elvégezni.

10.4.4.6. A hegesztend6 lemezéleket zsirtdl, olajtol, nedvességtdl meg kell tisztitani, tizveszélyesség
miatt.

10.4.4.7. Fed6por nélkiil a hegesztd aramkaort bekapcsolni tilos!



10.4.4.8. A fed6por minimalis vastagsagat a technoldgiai utasitas szerint ugy kell beallitani, hogy az iv ne
villoghasson ki.

10.4.4.9. A hegesztés soran el nem hasznalddott feddport a varratrdl porzasmentesen (pl. szivofejjel) kell
eltavolitani.

10.4.4.10. A salak eltavolitasat véddszemiivegben vagy plexi arcvédd hasznalataval kell végezni.

10.4.4.11. Salakeltavolitaskor a finom szall6 port lekotésére tilos a fedoport nedvesiteni!

10.4.4.12. Nedves fedopor hasznalata tilos!

A nedves port felhasznalas eldtt a gyarto eldirasa szerint kell szaritani.

10.4.4.13. Feddport nedvességet kizard, zart csomagolasban kell tarolni.

10.4.4.14. A varratfém a salak eltavolitasa utan még hosszabb ideig meleg lehet, amely égési sériiléseket
okozhat, ezért meg kell akadalyozni a megérintését.

10.4.5. Salakhegesztés

10.4.5.1. A salakhegesztoberendezést csak a gyartd cég kezelési utasitasa, illetve a technologiai utasitas
szerint szabad {izemeltetni, javitasat csak megfeleld szakképzettségii, megbizott személyek végezhetik.

10.4.5.2. A berendezés nagyfesziiltségii részeirél a burkolatot csak fesziiltségmentes allapotban szabad
levenni.

Tilos a villamos reteszelést kiiktatni!

10.4.5.3. Az elektrédadob felrakasahoz segitdt, adott esetben segédeszkozt kell igénybe venni.

10.4.5.4. Az elektroda beflizése (bevezetése a hegesztdfejbe) csak a hegesztéaramkor fesziiltségmentes
allapotaban torténhet.

10.4.5.5. A varratomledéket oldalr6l hatarold vizhiitéses csuszozsalukhoz hozzavezetd tomldk allapotat
¢s a csatlakozasok megbizhatdsagat folyamatosan ellenérizni kell.

10.4.5.6. Csak a technoldgiaban eldirt, szennyezddésmentes és szaraz fedéport szabad hasznalni.

A nedves feddport felhasznalas eldtt ki kell szaritani.

10.4.5.7. A hegesztendé anyagokat a varrat helyén a zsir és olaj szennyez6déstdl, rozsdatdl meg kell
tisztitani és meg kell szaritani.

10.4.5.8. Az elektrodahuzal/szalag feliiletének szennyez6dés- és rozsdamentesnek kell lennie.

10.5. Ellendllds-hegesztés

10.5.1. Labbal mikodtetett inditokapcsold csak akkor hasznalhato, ha az védett az akaratlan muiik 6dtetés
ellen.

10.5.2. Az ellenallas-hegesztogépek elektrodai kozé kézzel benyulni tilos!

10.6.3. A ponthegesztd elektrodak utanszabalyozasat csak a gép kikapcsolt allapotaban szabad elvégezni.

10.5.4. A hegesztendd darabok feliiletét a hegesztés helyén zsirtol, olajtdl, szennyezddésektdl meg kell
tisztitani.

10.5.5. A sajtold nyomast Iétrehozd hidraulikus, pneumatikus henger tomitettségét, a csatlakozd tomlok
épségét, a csatlakozasok szivargadsmentességét idoszakosan ellendrizni kell. A sériilt tomlét ki kell cserélni.

10.5.6. Nagymérett darabok hegesztésénél megfelel6 alatdmasztasrdl kell gondoskodni.

10.5.7. A ponthegesztd fogdt csak megfelelden felfiiggesztve és kiegyensulyozva szabad hasznalni.

10.5.8. A kézi ponthegeszté gép aramellatd kabelének épségét, szigetelését fokozottan ellendrizni kell.
Torott vezetékszalu vagy sériilt szigetelésii kabelt haladéktalanul ki kell cserélni.

10.5.9. Vonalhegeszt6 tarcsa tizem kozbeni sorjazasat, illetve szabalyozasat kézben tartott szerszammal
tilos végezni!

10.5.10. Tompahegesztésnél a hegesztendd darabok érintkezd feliileteit fémesen tisztara kell munkalni.

10.5.11. A tompahegesztogép befogd pofai kzé benylni tilos!

10.5.12. Mechanikus vezérlésii tompahegesztogép vezértarcsainak cseréjét csak a gép kikapesolt
allapotaban szabad elvégezni.

10.5.13. Leolvaszté tompahegesztésnél a munkateret reteszelt burkolattal kell ellatni, amely a kifroccsend
salak, fém, egyben az erds fényhatas ellen is véd.

10.5.14. Nagyméretli vagy a munkateret hatarolo burkolattal fel nem szerelt leolvaszto-tompahegesztd
gép koré nem éghetd anyagu hatarold ernyoket kell elhelyezni.

10.5.15. Konnytfémanyagok feliiletét a tisztitd zsiroldd szerektdl, oxidoldo vegyi anyagoktol meg kell
tisztitani; az ezt kovetd gondos lemosas és szaritds utan szabad meghegeszteni.

10.6. Egyéb hegesztési eljarasok

10.6.1. Plazmahegesztés és vagas

10.6.1.1. A plazma eléallitdisdhoz hasznalt gazok, gdzpalackok kezelése, tarolasa, szallitdsa a 10.3.2.
fejezet szerint.

10.6.1.2. Az elektrodak cseréjét, az egyeniranyiton vagy a vezérlokésziiléken torténd barmiféle szerelést
csak a gép kikapcsolt, fesziiltségmentes allapotaban, a gyartd vallalat kezelési és karbantartdsi utasitasa
alapjan, csak erre a feladatra kioktatott és megbizott karbantart6 szakember végezheti.



10.6.1.3. A nagy iiresjarasi fesziiltség miatti aramiitési veszély ellen masodlagos védelmet (szigeteld
podium, alatét stb.) is alkalmazni kell. Szigeteld képességli védokesztyl nélkiil dolgozni tilos!

10.6.1.4. Plazmatechnoldgiat csak olyan munkahelyen szabad alkalmazni, amelynél a kérnyezetet és a
kezeldket a fokozott fény- és hohatas ellen megfeleld anyagu hataroldelemekkel, a leveg6szennyezddés ellen
hatéasos helyi elszivassal védik.

10.6.1.5. Ha a plazma eldallitasahoz stiritett levegdt hasznalnak, akkor a nitrézus gazok elvezetésérdl
gondoskodni kell.

10.6.1.6. Sériilt plazmapisztoly hasznalata életveszélyes! Barmilyen javitast csak szakképzett és ezzel a
feladattal megbizott személy végezhet.

10.6.2. Elektronsugaras hegesztés

10.6.2.1. A berendezés kezeldi kotelesek a sugarvédelmi filmjelvényt hasznalni.

10.6.2.2. Ha a sugarterhelés meghaladja a megengedett értéket, a berendezést azonnal ki kell kapcsolni.

10.6.3. Ontbhegesztés (aluminotermikus hegesztés)

10.6.3.1. Az ont6hegesztéshez sziikséges porok tarolasat, szallitasat és felhasznalasat csak az anyagot
eloallité hasznalati utasitasa €s a vonatkozo technologiai utasitas szerint szabad végezni.

10.6.3.2. A termitporok fokozott veszélyességére valo tekintettel meg kell akadalyozni, hogy illetéktelen
személyek hozzajuthassanak.

10.6.3.3. A hegesztd munkat csak szaraz porral, eszkozzel, illetve formaval, fedéllel stb. szabad
megkezdeni.

10.6.3.4. A hegesztoport és a gyujtashoz haszndlt anyagokat egymastol elkiilonitve kell tarolni.

10.6.3.5. A gyujtozsindrt vagy a gyujtashoz hasznalt egyéb eszkozt csak kozvetlenill a begyujtas elott
szabad a keverékbe behelyezni.

10.6.3.6. A begyujtashoz hasznalt gyljtozsindr hossza csak a technoldgiai utasitasban eloirt értéki lehet.

10.6.3.7. Begyujtas, illetéleg a csapolds megkezdése eldtt a hegesztés 2 m-es korzetében nem
tartdzkodhat személy, illetve nem lehet gytilékony, tiizveszélyes anyag.

10.6.3.8. Sikertelen gyujtasi kisérlet esetén csak a technoldgiai utasitasban eldirt biztonsagi id6 letelte
utan szabad az ujragytjtast megkezdeni.

10.6.3.9. A miivelet befejezése utan legalabb 3 perc biztonsagi id6t kell hagyni a forma megbontasaig,
illetdleg eltavolitasaig.

10.6.3.10. A hegesztési helyet nem éghetd anyagu, arnyékold paravannal kell kériilvenni.

10.6.3.11. A hegeszté6 munkat csak akkor szabad végezni, ha a tlizvédelmi el6irasokban meghatarozott
mennyiségi és fajtaja tiizoltd eszkoz rendelkezésre all és mikodoképes.

Termittiizet vizzel oltani tilos!

10.6.3.12. Ontéhegesztést egyediil tilos végezni!

10.6.4. Lézersugar-hegesztés és vagas

10.6.4.1. A kezel6 koteles a szem védelmére a 1ézersugar karos hatasa ellen védd kiilonleges tivegbol
készitett, mindsitett véddszemiiveget hasznalni, amely megfelel a berendezés osztalyba sorolasanak.

10.6.4.2. Ha a gyartd cég a gépkonyvben felhivja a figyelmet a sugarveszélyre, akkor a kezeld koteles a
sugarvédelmi filmjelvényt hasznalni.

10.6.4.3. A keletkez6 fémgdzok és fuist elszivasardl gondoskodni kell.

10.6.5. Dorzshegesztés

10.6.5.1. A biztonsagos befogas céljara a munkadarab jellegének megfeleld késziiléket kell alkalmazni,
amely megakadalyozza a munkadarab kivagodasat.

10.7. Automatikus hegesztéberendezés, hegesztérobotok

10.7.1. A beallitd, betanitd tizemmodban a lassu sebességfokozatot, illetdleg a 1épésfolyamat valtot tilos
tizemen kiviil helyezni!

10.7.2. Az automatikus tizem csak akkor indithato, ha valamennyi biztonsagi elem zavartalanul mikodik.

10.7.3. A robot allo és mozgd részei, a mihelyfalak oszlopai és egyéb berendezései kozott 1évo
biztonsagi tavolsagot meg kell tartani.

10.7.4. A berendezés munkateriiletén csak annak kezelésével megbizott és betanitott személy
tartdzkodhat.

10.7.5. A robotot ugy kell kiszolgalni, hogy a védett teriiletre senki se Iéphessen be.

10.7.6. A hegesztérobot beallitasi, karbantartdsi €s javitasi munkai soran a véddkorzeten beliill csak e
munkak végzésével megbizott személy tartozkodhat.

10.7.7. ivhegeszté robot esetében a kiszolgalast végzé kezeld az elokészitd miiveleteket csak a fényhatas
elleni védelemmel ellatott teriileten végezheti.

10.7.8. Védogazas ivhegeszté robotokkal munkat végezni csak megfeleld mértékli elszivas, illetve
szelldzés esetén szabad.

10.7.9. A kijelzé(k) miikodése alatt a kezeld személy(ek) csak a kijelolt megfigyelésre szolgalo, illetdleg
kiszolgald helyen tartézkodhat(nak).



11. VESZELYES K(")RI"JLMENYEK,K(")Z(")TT VEGZETT HEGESZTES
SZABALYAI

11.1. Hegesztés veszélyes anyagokat tartalmazo berendezésen, szerkezeten

11.1.1. A hegesztés megkezdése elott meg kell ismerni, hogy a berendezésben (edény, tartaly, tank stb.)
most vagy korabban milyen veszélyes anyagot taroltak. A veszélyes anyag biztonsagi adatlapja alapjan kell
meghatarozni a hasznalando egyéni védoeszkozt.

11.1.2. A hegesztés megkezdése elétt a berendezéseket meleg vizzel, vizgdzzel és/vagy megfeleld
vegyszerrel alaposan ki kell mosni, vagy a vegyszert semlegesiteni kell.

11.1.3. A tisztitas utan a berendezést tiszta vizzel teljesen meg kell tolteni, és a hegesztés vagy vagas alatt
vizzel telt allapotban kell tartani.

11.1.4. Ha a berendezés vizzel nem tolthetd fel, akkor inertgazzal, esetleg vizgdzzel kell feltslteni (pl.
nitrogén, C02, nemesgaz).

11.1.5. A C02-vel torténd feltoltést nyomasszabalyozon keresztiil és lassan kell végezni.

11.1.6. Ha a berendezésben olyan anyag volt, amely gazainak és gézeinek relativ slirlisége a levegonél
kisebb, akkor a berendezést nyilasaval felfelé kell allitani, és a CO ) gazt alulrdl kell bevezetni.

11.1.7. Ha a berendezésben olyan anyag volt, amely gézainak és gdzeinek relativ stirlisége a levegdnél
nehezebb, akkor a berendezést nyildsaval lefelé kell allitani, és a levegénél konnyebb gazt (pl. N2) alulrol

kell bevezetni.

11.1.8. Zart, bell tires targyak csak olyan hegeszt6-, vagoéeszkozzel készithetdk, illetve javithatok,
amelyek alkalmazasaval a belsé nyomds nem névekszik meg, illetéleg a targyon szabad vezetd nyilast kell
késziteni.

11.2. Hegesztés gazvezetéken

11.2.1. A veszélyes anyagot (gazt, gozt, folyadékot, olvadékot, port stb.) szallitd csdvezetéken hegesztést
elézetesen irasban meghatarozott feltételek alapjan szabad végezni.

11.2.2. Ha a csdvezetékben nincs gaz, akkor a gazmentes allapotrol méréssel kell meggy6z6dni.

11.2.3. A robbanasveszélyt kikiiszobolo gazmentes allapotot semleges gazzal (nitrogénnel) vagy
vizgbdzzel valo atoblitéssel kell elérni, és a csdvezeték gaztomor lezarasaval (pl. vakkarima, tarcsa, felfajhato
ballon, dugo) vagy nitrogénnel torténd folyamatos atoblitéssel kell fenntartani.

11.2.4. Ha a cs6vezetéket nyomas alatt kell hegeszteni, akkor azon a szakaszon, ahol a munkat végzik, a
gazszivargast ellendrizni kell.

11.2.5. A nyitott, nem tomitett vezetékeken gondoskodni kell a gaz szabadba vezetésérol.

11.2.6. A kiilonosen veszélyes anyagot, mérgezd ¢Es/vagy éghetd gazokat szallitdé csovezetéknél
gondoskodni kell, hogy az

- gazmentes, atoblitett, tiszta, és

- valamennyi nyilasa, kivezetése nyitott
legyen.

Ez a kovetelmény havaria vagy mentés esetére nem vonatkozik.

11.2.7. A gazszallito csdvezetékbdl a javitasra kertld részt szakaszolassal biztonsagosan, gaztomoren le
kell zarni, illetéleg le kell valasztani, és ezt a részt a gaztol és maradvanyaitdl meg kell tisztitani.

11.2.8. Tisztitaskor, atoblitéskor a keletkezd gazokat veszélymentesen kell elvezetni.

11.2.9. Cs6vezeték megbontasa, szétszerelése elott az armatirakat és a biztonsagi berendezéseket le kell
szerelni, ki kell kotni. Felszerelésiik, osszekotésiik csak tisztitas, ellendrzés utan legyen.

11.2.10. Egheté gazokat szallito csévezetékek esetén:

- a gaz eltavolitasardl, az atoblitésrol, a tisztitasrol gondoskodni kell,

- szabalyozott és ellendrzott gazkiaramlas esetén a csdvezeték gaztilnyomas alatt legyen.

11.3. Hegesztés tulnyomas alatti térben

11.3.1. A tilnyomas alatti térben hegesztést eldzetesen irasban meghatarozott feltételek alapjan szabad
végezni.

11.3.2. A hegesztomunkahelyen csak annyi személy tartdzkodhat, akiket minden kortilmények kozott ki
lehet menteni.

11.3.3. A zsilipajtd, illetve a zsilipek mitkodoképességét a munka megkezdése elott ellendrizni kell.

11.3.4. A zsilipajtd a kamra iranyaban a munkavégzEs tartama alatt nyitva legyen.

11.3.5. A tulnyomas alatti térbe 1,5 bar felett acetilént, disszugazt tartalmazo palackot tilos bevinni!

11.3.6. A hegeszto 1égzésvédelme miatt megfelelé munkahelyi elszivast kell alkalmazni, illetve a friss
levegd utanpdtlasardl gondoskodni kell.

11.3.7. A védoéruha langalld, de legalabb langmentesitett anyagbdl legyen.



11.4. Hegesztés sziik, zart, kistérfogatu terekben

11.4.1. A munkat a vonatkoz6 szabvany szerint kell megszervezni és elvégezni.

11.4.2. Biztositani kell, hogy

- a keletkezd gazok, gbézok koncentracidja ne haladja meg a vonatkozd jogszabalyban megengedett
értéket,

- gyulékony, robbanasveszélyes, mérgezo keverék ne képzddhessen,

- ne alakulhasson ki oxigéndus atmoszféra.

11.4.3. Oxigént és technikai keverékeit szelldztetésre, tilos felhasznalni!

11.4.4. A munka megkezdése elott a friss levegdt biztositd rendszer miikodését ellendrizni kell.

11.4.5. A figyelmeztetd jelzésrl gondoskodni kell, amelyet a térben 1évé dolgozé mukaodtet, és amely
jelzés alapjan a figyeld személy intézkedik.

11.4.6. Gazforrast, hegeszt6 aramforrast a munkatérbe bevinni és azt ott tizemeltetni tilos!

11.4.7. A pisztolyt csak a zart téren kiviil szabad meggyujtani.

11.4.8. A zart térbe bevitt munkaeszkozok ellendrzését a munka megkezdése eldtt kell elvégezni.

11.4.9. Munkasziinet esetén a hegesztési munkaeszkozoket a térbol el kell tavolitani, illetdleg azokat az
energiaforrasrol le kell valasztani.

11.4.10. A hegesztdnek a munkavégzés teljes idotartama alatt biztonsagi hevederzetet/munkacvet kell
viselnie.

11.4.11. A munkatéren kivil figyelé személyeket kell biztositani, akik az esetleges mentésre kiképzettek,
¢és 6ket mas munkaval megbizni nem szabad.

11.4.12. A mentéshez sziikséges eszkozoket a munkahely kozelében kell elhelyezni tigy, hogy sziikség
esetén az azonnali hasznalatuk lehetséges legyen.

11.4.13. Mentési célra is biztositani kell a célnak megfeleld tizemképes 1égzésvédo eszkozt.

11.5. Hegesztés szabadban

11.5.1. A mindenkori iddjarasnak (sz¢l, esd, nap, ho stb.) megfeleld védelmet is biztositani kell.

11.5.2. Tilos munkat végezni, ha

- a sz¢1 sebessége veszélyeztetheti a hegesztot,

- zivatar van,

- villamlik!




